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El CD-ROM del CX-Programmer contiene el Manual de usuario en formato PDF.

Por favor, lea las "Notas" y "Precauciones" del Manual de usuario antes de utilizar el CX-
Programmer.

La 'Guia de introduccién al CX-Programmer' describe los procedimientos de operacién basicos del
CX-Programmer. Encontrara descripciones mas detalladas en la Ayuda o en el Manual de usuario
en formato PDF.

* Necesitara tener instalado Acrobat Reader 4.0 o versiones mas actualizadas en su PC para poder
visualizar el archivo PDF.
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Tipos de dispositivo disponibles

El CX-Programmer soporta los siguientes tipos de PLC (Programmable Logic Controller - Autémata Programable).

Serie Tipo de unidad CPU

CSs1 CS1H-CPU67/66/65/64/63 (-V1)
CS1G-CPU45/44/43/42 (-V1)
CS1G-CPU45H/44H/43H/42H
CS1H-CPU67H/66H/65H/64H/63H
CS1D-CPU67H/65H
CS1D-CPU67S/65S/44S/42S

CJ1 CJ1G-CPU45/44
CJ1M-CPU23/22/21/13/12/11
CJ1G- CPU45H/44H/43H/42H
CJ1H-CPU66H/65H

C1000H C1000H-CPUO1 (-V1)

C2000H C2000H-CPUO01 (-V1) (sélo sistema Simplex)

C200H C200H-CPU01/02/03/11/21/22/23/31

C200HX C200HX-CPU34/44/54/64

C200HG C200HG-CPU33/43/53/63

C200HE C200HE-CPU11/32/42

C200HX-Z C200HX-CPU34-Z/CPU44-Z/CPU54-Z/CPU64-Z/CPUB5-Z/CPU85-Z

C200HG-Z C200HG-CPU33-Z/CPU43-Z/CPU53-Z/CPU63-Z

C200HE-Z C200HE-CPU11-Z/CPU32-Z/CPU42-Z

C200HS C200HS-CPU01/03/21/23/31/33

CPM2* (*1) CPM2A-20CD/30CD/40CD/60CD

CPM2C-10CD/10C1D/20CD/20C1D

CPM2*-S* (*1)

CPM2C-S100C/110C
CPM2C-S110C-DRT

CPM1/CPM1A (*1) CPM1(A)-10CDR/20CDR/30CDR/40CDR (-V1)
CQM1H CQM1H-CPU11/21/51/61
cam1 CQM1-CPU11/21/41/42/43/44/45

CV1000 (*2)

CV1000-CPUO1 (-V1)

CV2000 (*2)

CV2000-CPUO1 (-V1)

CV500 (*2) CV500-CPUO1 (-V1)

CVM1 CVM1-CPU01/11 (V1) (-V2)/CPU21-V2

IDSC IDSC-C1DR-A/C1DT-A

SRM1 (*1) SRM1-C01/C02 (-V1) (-V2)

Tarjeta SYSMAC, o tarjeta C200PC-ISA01 (C200HG-CPU43 *3) C200PC-ISA03-SRM (C200HG-CPUA43 *3)
SYSMAC CS1 C200PC-ISA02-DRM (C200HG-CPU43 *3)  C200PC-ISA13-DRM (C200HX-CPU64 *3)

(conexién interna de un PC
con la tarjeta SYSMAC
integrada en el PC en el
que esta instalado el CX-
Programmer)

C200PC-ISA02-SRM (C200HG-CPU43 *3) C200PC-ISA13-SRM (C200HX-CPUG4 *3)
C200PC-ISA03 (C200HG-CPU43 *3) CS1PC-PCI01-DRM (CS1G-CPU45 *4)
C200PC-ISA03-DRM (C200HG-CPU43 *3)

*1:
*2:
*3:

*4;

Para WS02-CXPC2-EV5 (una licencia (limitada a micro PLCs)), solamente estan disponibles estos tipos de PLC.

El CX-Programmer no soporta

SFC.

Para conexion con tarjeta SYSMAC, especifique los tipos de PLC entre paréntesis. Solamente cuando seleccione

estos tipos de PLC

puede seleccionar "tarjeta SYSMAC " como tipo de red.
Para conexion con tarjeta SYSMAC CS1, especifique los tipos de PLC entre paréntesis. Solamente cuando

seleccione estos tipos de PLC

puede seleccionar "tarjeta CS1" como tipo de red.




PC disponible

Requisitos de hardware

133MHz o superior

150MHz o superior

SO Windows95/98/NT4.0 Windows2000/Me Windows XP
Elemento Service Pack 6
PC PC/AT Compatible PC/AT Compatible PC/AT Compatible
CPU CPU Tipo Pentium CPU Tipo Pentium CPU Tipo Pentium

300MHz o superior

Memoria (RAM)
Utilizando el CX-
Simulator
conjuntamente,
valores entre

48M bytes o superior
(64M bytes o superior)

96M bytes o superior
(128M bytes o superior)

128M bytes o superior
(192M bytes o superior)

paréntesis
Espacio en disco 100M bytes de espacio libre 100M bytes de espacio libre 100M bytes de espacio libre
duro minimo minimo minimo
Pantalla 800X600 SVGA o superior 800X600 SVGA o superior 800X600 SVGA o superior

Unidad lectora de
CD-ROM

Al menos una unidad

Al menos una unidad

Al menos una unidad

Puerto de
comunicaciones

Al menos un puerto RS-232C

Recomendacion

0 superior

0 superior

SO Windows95/98/NT4.0 Windows2000/Me Windows XP
Elemento Service Pack 6
PC PC/AT Compatible PC/AT Compatible PC/AT Compatible
CPU CPU tipo Pentium 450MHz CPU tipo Pentium 450MHz CPU Tipo Pentium

600MHz o superior

Memoria (RAM)

128M bytes o superior

192M bytes o superior

256M bytes o superior

Espacio en disco
duro

150M bytes de espacio libre
minimo

150M bytes de espacio libre
minimo

150M de espacio libre minimo

Pantalla

1024 X786 XGA o superior

1024X786XGA o superior

1024X786XGA o superior

Unidad lectora de
CD-ROM

Al menos una unidad

Al menos una unidad

Al menos una unidad

Puerto de
comunicaciones

Al menos un puerto RS-232C

Tenga en cuenta que el CX-Programmer no trabaja con Microsoft Windows 3.1.

La capacidad de memoria requerida para la operacion depende del tamafio de su programa y del sistema operativo.

Si la capacidad de su PC es menor que la memoria requerida por el CX-Programmer, es posible que la operacion del

CX-Programmer sea muy lenta.

Tamafio de memoria requerida:

Calcule la memoria requerida para su programa utilizando la siguiente regla; “memoria requerida para un programa de

1k pasos = 0,5M bytes”, y sumela a la memoria mostrada anteriormente en la Tabla de requisitos de hardware.
Ejemplo: Tamafio de memoria necesaria para descargar un programa de 250kpasos al CX-Simulator y operarlo
(SO: Windows2000):
Tamafo de memoria necesaria para la operacion
= (Tamafio de memoria mostrada en la Tabla de requisitos de hardware)+ 0,5M bytes x (Tamario del

programa)

=128M bytes + 0,5M bytes x 250

= 253M bytes

En este ejemplo, la capacidad de memoria necesaria para la operacién es de al menos 256M bytes.
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Abrir un Configuracion
nuevo es de tipo de
proyecto dispositivo

Crear un
programa

Instalacion

para arrancar

1. Instalacion |

1-1. Instalacién del CX-Programmer |

Siga el procedimiento indicado a continuacion para instalar el CX-Programmer.

Precaucion

®Cierre todos los programas de Windows antes de la instalacion.

®Si estuviera instalado un CX-Programmer antiguo, asegurese de desinstalar la
version antigua antes de instalar la version 5.

1. Introduzca el disco de instalacién (CD-ROM) del CX-Programmer en la unidad de
CD- ROM de su PC.
El programa de configuracion se inicia automaticamente y se visualiza el cuadro de
dialogo [Seleccione el idioma de configuracion].
Si no se visualiza el cuadro de didlogo, haga doble clic en la unidad de CD-ROM del
Windows Explorer.

Seleccione el idioma de configuracion’ ﬂ

Seleccionar uno de oz ziguientes idiomas
para la instalacidn,
%

Haga clic en [Aceptar].cseseesesessececscscscsscscsscscsscscss i’/

Cancelar

2. Haga clic en [Aceptar] se desea instalar la versiéon en espafiol.
x|

Bienvenido al programa de instalacion de
C-Pragrammer. E zte programa instalard
= [¥-Programmer en zu ordenador,

Ez aconsejable cermrar todos logs programas antes de ejecutar |a
inztalacian.

Pulze el botdn de Cancelar para suspender la instalacion p
detener loz programas que hayan sido cargados. Pulze el batdn
Siguiente para continuar con la inztalacian,

ATEMCIOMN: Este programa esté protegide por Leyes de
Fropiedad |Intelectual v por disposiciones de tratados
internacionales.

La copia o distribucian no autorizadas del mismo o de
cualesquiera de sus partes podria acamrear severas sanciones
civiles 1 criminales, y estaran expuestas a la maxima pena que
permita la Ley.

Haga clic en [Siguiente],.....ooo-o..-.-..-...o-o.-ooo...o..-..-....-oo-o-o........ Cancelar

i
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Se visualiza el cuadro de didlogo [Acuerdo de Licencia de software].

Acuerdo de Licencia de software I il

Por favor, lea el siguiente Acuerdo de Licencia. Pulze la tecla AvFag para que
pueda ver el resto del documenta.

IMPORTANTE -

Al inztalar este pagquete de Software, acepta loz limites definidos por este Contrato de
Licencia de Software. 5ino esta de acuerdo, por favar devuelva el paquete de software
adjunto [*Software”] zin instalar a su proveedor.

MNa se suministrard el servicio de garantia establecido en el punto 7 del Contrata de
Lizencia de Software y cualquier informacicon sobre el Software v sus revisiones, a menos
que s registre como usuaria del Software mediante la tarjeta de registio adjunta.

Por favor, iellens |a tarjeta v enviela a OMRON

. CONTRATO DE LICENCIA DE SOFTWARE
Después de leer sus s

contenidos, haga clic » o
oo iAcepta todas las condiciones del presente Acuerdo de licencia? Siresponde Na, el

en [SI] Sl acepta los programa de instalacin se cemara. Para que pueda instalar CX-Programmer, deberd aceptar

el presente acuerdo.

términos.
®eccccccccccccsssccscssssssssssscscccssee Ho
x|

Escriba su nombre v el nombre de su organizacion.
Para pader apravechar al méximo el patencial de Cx-Frogrammer,
debe también introducir el namera de licencia del producto, que
encontrard en la caratula del CD

|ntr0ducir Sin namero de licencia. oodrd utilizar CX-Programmer en moda

: Haombre:

Nombre de usuario eS|

Ermpresa ||

Nombre de la empresa

Licencia: l_ = l_ = l_ = l_

N° de licencia

Haaqa clic en [Si uiente,..........................................,ﬂame guiente> P
\ Y

Su numero de licencia se muestra en el Acuerdo de Licencia de software
suministrado / Formulario de registro de usuario.

Si visualiza un ‘
dialogo de

confirmacién con Confirmacion de Registro i x|
su nombre, el =
nombre de la
or'ganlzaC|or.1 y eI. Ha facilitado la siguiente informacidn de registro:
numero de licencia.
Mormbre: Cmran
Empreza: Omron Electonic 5.4,

Mumero de Sene:

. i Ez caorecta esta informacion?
Haga clic en [Si]
si los datos son
Correctosl ©0000000000000000000000000000000




Abrir un Configuracion
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Geleccion de ba carpels de desting

C-Ppgiamme 18 Fslakais e edla capsla
Para acepiadn, pulse =l bolin Spuente

Paea seleccionas ata campeda. pubs ol bolon Examenar v
selecoone oha capela

Pacaz sali sin instalar 4 Programines, pusar o bodn Carcel

Seleccione la carpeta de
destino y haga clic en eecccccescccscecsecssccsssesssesssesssesssssssese
[Siguiente].

seleccidn del grupo de programas ll

El programa de instalacian creara un grupo de programas para la
aplicacidn. Seleccione a continuacidn uno de los existentes o
bien introduzea una de nueva. Pulse el botdn Siguiente para
sequil con la instalacidn,

Carpeta de programa:

Carpetas gxistentes:

=3
trative Tools
Henramientas de Microsoft Difice
IFl
Lotus Applications
Microsoft Visual Studio 6.0
NTST

Omron :I

Haga clicen [Siguiente]_.-o-oooooooo--oo.-oo.-oo-.-oo.-oo.-o-.-o-o.o-o.oq&mai

=

Se ejecuta el programa de instalacion y los archivos del CX-Programmer se copian
automaticamente en el directorio especificado.

len

Copianda archivos de programa...
c:hprogram filezomron'cx-programmertozlicence. dll

| EX

Cancelar




Instalacion

para arrancar

Abrir un
nuevo

Configuracion

es de tipo de Crear un

programa

El CD de instalacion del CX-Programmer Ver.5.0
incluye el programa de configuracién de la
biblioteca FB OMRON. Puede seleccionar iniciar el
programa de configuracion desde la biblioteca FB
OMRON.

La biblioteca FB OMRON o el bloque de funcién
solamente estan disponibles para CPU
con CS1/CJ1-H, CJ1M Ver.3.0 o superior.

proyecto dispositivo

1-2. Instalacion de la biblioteca FB OMRON

Question ]

@ Install OMROM FB Library now'?

Haga clic en [Si]se***""*

Consulte mas detalles en la Guia de
introduccion de bloques de funcién para la
biblioteca FB OMRON y en el FB (Bloque de
funcion).

Haga C“Cen [Siguiente]_ocoooooonoooon-oo-naoooo.o.oo-o.oo-ooco.oo.oo

Haga clic en [Finalizar].

Ircisiznna s nstatenién de = tdotecs B DMADN.
.....oo.""

et B e QWA K FB Ly Setup peogran.
Thin program vl instsl DA DK FE Ly on yous
o

|1 i shrongly recomeesnded el o) met ol Windows pogem

heltrs naring Ihiz Sahy program
Chick Coanoelio puat Gebup and then close any mograms
b rurrerg Chek Mt 1o condrs with tha S ep pogran.

WARMING: Tha progiam & potached by copyighl Ly arnd
sl TeseL

Linesuthormed ispeodacion of dishibubon of ths progean, o any
perbor ol i, ey el i dmvmis ool aned criminal penaliss. and
il b Rl 10 D i e ol Uradid v

Setug vl natal OMADN FB Librag i e folioseng Aokder.
T irstall i thies bokiew, pheke oot
mMWaMmHh.thimndmm

‘' can Ghooee nol fymstall DM AN FB Ly by diciing
Carwal o sed Selugs

[igstnation Folds
Ch  OWSO N LEVFEL

G | e | )

Se ejecuta el programa de instalacién y los archivos de la biblioteca FB OMRON se copian
automaticamente en el directorio especificado.

Se muestra el didlogo ‘Configuracién completa’, haga clic en [Finalizar].

Haga clic en [Si] R RRRRmmommr

1-3. Instalacion del CX-Server |

5

(2)

Para que Cx-Frogrammer funcione se requiere OMRON CX-Server iDeses instalar
CH-Server ahora?

Segun el entorno de su PC, es posible que se visualice un cuadro de dialogo
solicitandole que instale Internet Explorer Ver.5.5 si en su PC no esta
instalado Internet Explorer Ver.5.0 o una version superior.

Instalelo de acuerdo a las instrucciones que aparezcan en la pantalla.

=
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Instalacion Crear un
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dispositivo

para arrancar programa

Bienvenido 5'

Este programa instalard Cx-Server en su ordenadar.

g Bienvenido al programa de instalacion de Cx-Server.

Es aconsejable cemar todos los programasz antes de ejecutar la
inztalacicn,

Pulse el batén de Cancelar para suspender la instalacicn v
detener los pragramas que hayan zido cargados. Pulze el batdn
Siguiente para continuar con la instalacion,

ATEMCICIN: E ste programa esté prategido por Leyes de
Propiedad Intelectual v por disposiciones de tratados
internacionales.

La copia o distibucicn no autorizadas del mismo o de
cualesquiera de sus partes podria acarrear severas sanciones
civiles y criminales, y estardn expuestas a la marima pena que
permita la Ley.

Haga clic en
[Siguiente].

Cx-Server se instalard en esta carpeta,
Para aceptarlo, pulze el botdn Siguiente.
Se visualiza el dialogo
[Seleccion de ubicacion de
destino]. Haga clic en
[Siguiente].

Para seleccionar otra carpeta, pulse el botdn Examinar y
seleccione otra carpeta,

Paras salir sin instalar Cx-Server, pulsar el botdn Cancelar.

C:\Program Files\OMRONACH-Server Examinar... |

Haga clic en [Siguientelieesesscccccsscssccccsssssscccssscssccccssscssasmaill

"Earpeta de destino

Se ejecuta el programa de instalacion y los archivos del CX-Server se copian
automaticamente en el directorio especificado.

H.lgr.t e Finoloa’ paia corch i rtalacdn de
C{-Frogrammer

Fuln el hotin di Firairal pats corchul ba el alacidn

Haga Cllcen [Finalizar]_-o..oooooooc.ooo-onooao--oon.o.ooooo--on-oocoooc--o_,

D

Este es el final de la instalacion del CX-Programmer y del CX-Server.
Se visualiza al archivo “Readme”.

Antes de comenzar a utilizar el CX-Programmer asegurese de leer el archivo “Readme”.




.. Abrir un Configuracion
Instalacion 2 Crear un
ara arrancar {IHEVO R EUED rograma
P proyecto dispositivo prog

2. Inicio del CX-Programmer |

Barra de tareas de
Windows
[Inicio]

d
[Programas]

Omron
)
[CX-Programmer]
)
[CX-Programmer]

Se visualiza la pantalla de inicio del CX-Programmer.

Archivo Wer PLC Herramientas  Ayuda

Ded|R(ER|s=e o ns%(ev|assn|in bzl
|c xa| [SEER|L rrrw | —opaaxlk|[F|lea|v9ss|
ERFHES 2 PEE L

Pulsar F1, para fyuda ¥4



Abrir un Configuracion
nuevo es de tipo de
proyecto dispositivo

Crear un
programa

Instalacion

para arrancar

3. Abrir nuevo proyecto y configuraciones de tipo de dispositivo

Pulse el botén de la barra de herramientas [Nuevo] en el CX-Programmer.

Archiva Yer PLC He

Hagaclic [ |*=="""" a’ b |E'Q |ﬁ
|le xa e

H

=

UG

=

Haga clic con el botén x|
izquierdo del ratén. A Haga clic con el botén izquierdo
ﬁ““mm ‘ del ratén sobre el boton

"Configurar" para mostrar el
didlogo [Configuracion del tipo
de dispositivo].

~ Tipa de Dispositivo
D:-nfigurar.. EEsEsEEEsEEEEEEEEEg

— 5
[ Canfigurar..
Qe [
~ Tipo de Red

I Ethernet LI Corfigurar... |

— Comentario

Bceptar I Cancelar | Ayuda |

(U

©pibbigue i il Do de dspositien [CEIG-H] |
Gammua |
— T da CPU
LA ORI - o Haga clic con el botén izquierdo
el el S Ely seleccione un tipo de CPU.
sl 2] I St

s o apancen

Haga clic en [Aceptar] para
confirmar el tipo de CPU
seleccionado.




Barra de titulo |
Menus |

Barras de
herramientas

Arbol de proyecto

//|Dﬁu\nﬁ|§&|a¢.g

Seccién

4. Ventana principal

En este apartado se explican las funciones de la ventana principal. ~ Yéntana de Informacion |

@ archivo Editar  Wer Insertar PLC Programa Hetramientas Wentana  Ayuda

e |ewnnew|

CX-Programmer Information

| Programa | Fure. | Forzar CHSS0 irec. sg Buscar bit |
b r1:"”5:'001[ HII |ﬁ1t|1+1 cti+ Ctrisk [ N SPAGE "zine | Duler
rab. Online| Monitor |Forzar On|Canc. Forzar| Salto ant. [Comerdatic 2
%I%(ﬁq Ctrl+WiCtH+3 /Cirl+J| Ctri+L B L [Ctri+Shift+I
T o T LR T B R A, S R e s |

A0 A [lel

mERRE &2 EE
o

1=l

= % MuewvoProyecto
=-ED MuevaPLC1[CS1G-H] OFFling
50 Simbolos
Tabla de Ejs
&l selecciones
S Memoria
] % Programas
E@ MuewvoProgramal (i
24 Simbolns

[Mombre de Seccion : Seccioni ]

Barra de estado

~ Pulsar Fﬁara fyuda V

BloquelDeFuncidnl
EloqueDeFuncidn:

[4]

[Mombre de Programa @ MuevoProgramsat]

[+]

Barra de Simbolo

Y = Mombre; | ‘

Direccion o valar: ? Comentario: |
y 4

I
N

4]/«

®1% Compilar , Buscar Informe 3, Transferid
; 4

/ el |

[MuevoPLC1(Red:0,Nado:0) - Offline I

A=

linea de programa 0 (4, 0) |

Area de trabajo del Proyecto

Ventana de Salida

Ventana de diagrama de relés

Nombre

Contenido/Funcion

Barra de titulo

Muestra el nombre de archivo de los datos guardados creado en el CX-Programmer.

Menus

Posibilita seleccionar elementos de menu.

Barras de herramientas

Posibilita seleccionar funciones haciendo clic en iconos. Seleccionando [Ver] -> [Barras de
herramientas], puede seleccionar visualizar las barras de herramientas. Arrastrando las barras de
herramientas puede modificar sus posiciones en la pantalla por grupos.

Seccién

creado y visualizado.

Posibilita dividir un programa en un numero de bloques determinado. Cada uno de ellos puede ser

Arbol de proyecto

Area de trabajo del proyecto

Controla programas y datos. Posibilita copiar datos por medio del elemento ejecutando Arrastrar y
Soltar entre distintos proyectos o dentro de un proyecto.

Ventana de diagrama de relés

Una pantalla para crear y editar un programa de diagrama de relés.

Ventana de Salida

proyecto.

= Muestra la informacién de error al compilar (chequeo de errores).
= Muestra los resultados de la busqueda de contactos/bobinas en el formulario de lista.
= Muestra los detalles de error si se han producido errores mientras se cargaba un archivo de

Barra de estado

Muestra informacion como un nombre de PLC, online/offline, ubicacién de una celda activa.

Ventana Informacion

CX-Programmer.

Se visualiza una pequefia ventana para mostrar las teclas de acceso rapido basicas utilizadas en el

Seleccione [Ver] -> [Ventana de informacion] para visualizar u ocultar la ventana de informacion..

Barra Simbolo

ese momento por el cursor.

Se visualiza el nombre, direccién o valor, y comentario del simbolo seleccionado en




4-1. Asignacion de teclas compatibles con SYSWIN |

La funciéon de mapeado del teclado permite a las teclas de funcion operar como SYSWIN. |

Seleccione las opciones de menu [Herramientas] -> [Mapeado del teclado...].

titulo - CX-Programmer - [NuevoPLC 1.NuevoProgramal.Seccionl [Diagrama]]

Archivo Ediar Yer Insertar PLC Programa | Herramientas Wentana Ayuda
DEH R SR & =@
aoQ [ [SEmER
IDFERSs @ 2PEE

o Herramienta de configuracicn de Red n:!!:w ] ‘ [ u@ Eﬁ

Grabadora EREM
|
| EAE

Mapeado del Ted
Opi

%g Ciones...

Teckas de acceso rapido -

S WiBccionar una mac 1 — Deserpeiin —

Agches Atw g
Archivociachive reutiizabledfiade sl propecin
Srchivemfachivo reutiizable Guandar cono
gehests g de Furcibn Cangst blocus de &
ArchrvnBiogee d= Fa Gudar b de
Reasignar todo x| (s thuticol ki

G Comentan pro
Bl =

-Software de soporte basico

" Cx-Programmer

o Caty [0 A
Brcheso Corfiguesr ploins
Ascheen Guasda

Haga clic

Se pondran a disposicion
teclas de funcion para
introducir programas de
diagramas de relés.

Agcheen Gusds comemany/piogana fnldr::rh:
" Software de sopoite 55 il e
OftWare de opore Haga CIlC Archesor lmpirsd :I
vy | s, ki . Plidnin o Gusds I
& 55N TR fonon | S|
CX-Programmer v5.0 5'

(] Reset Todo devolvera todos los accesos rapidos a sus valores predeterminados. Se perdera todo acceso rapido que
;. 3

Una vez realizadas las operaciones
fe aoida i ise e descritas anteriormente, la asignacion

de teclas cambiara y se volveran
compatibles con SYSWIN.

Cuando se selecciona la ubicacion de teclas SYSWIN, se visualizara una guia de operacion de las teclas en la parte inferior de la pantalla. I

Haga clic con el boton

. Haga clic en el icono mostrado en la
derecho del raton . )
barra de tareas en la parte inferior
derecha de la pantalla.

Visualizacién en pantalla normal
Completa Informacion  Cerl4+-Mayiis+I
Ocultar
e
==
OMROMN F1 F2 F3 F4 F& FE F? F& [ F10 F11 El2
T R R | = | [ | 41 | A/d | e | 1M | CNT | Esphabsio | Inslprog.
Cuando se pulsa Mayusculas
OMROMN F1 F2 F3 F4 F& FE F7 F& FS Fi0 F11 Fi2
Shift Aéuda cont. I Abrir pray. | Guard. proy. | |rnprirnie | Selec. red I Inz. fila | Sup. fila | Campr. prog. I Conectar | | Afherr.ref | Sig. acopl.
Cuando se pulsa Ctrl
OMRON F1 F2 F3 F4 E F& F7 F& F3 F10 F11 F12
Chrl Ayuda I I Sel/Restaur I I Edit.blogue I I Edit. prog I Edit.Linst I Ed.zim.dir. I Forcus I Monitarizac I igilancia
Cuando se pulsa Alt
OMROM F1 F2 Fe F4 Eh FE F? F8 EY. F10 F11 F12
Al | Forzar oM I Forzar OFF | Cerrar | Canc.forzar | | Canc.tforz Anotacidn Com.simbolo | Monitor HEX
Marmal
v Completa Informarion. Chrl+Mayds+I Visualizacién en pantalla completa
Ocultar
e Acercade
T Sl
Sikaiia 1 AL
OMRON F1 F2 (2] F4 Bl F& F? Fa [ F10 F11 F12
Apuda 4 I 44 - | = H ~[4H Instr. TIk CHT Ezp.trabajo Inz.|prog.
M apis Apuda cont, Abrir proy. Guard. proy. Imprimir Selec. red Inz. fila Sup. fila Compr.prog. Conectar A herr.ref Sig. acopl.
Chl Apuda Sel/Festaur Edit.bloque Edit.| prog Edit.Linst Ed.zim.dir. Forcus Manitarizac Wigilancia
Alt Forzar OM Forzar OFF Cenar Canc.forzar Canc.tforz Anotacion Com.gimbolo | Monitor HE=




4-2. Seccion

Seccion es una funcién para crear/visualizar un "bloque" de un programa dividido por funcion.
Mejora no solo la visibilidad de un programa, sino también la productividad del desarrollo
reutilizando componentes si el programa consiste en controles similares, ya que estan disponibles
copiar y pegar en el arbol de programa.
Ademas, es posible cargar programas por seccion, lo que posibilita realizar operaciones online de

manera fluida.

Ejemplo |

Es posible también
asignar nombres
indicando los contenidos
de procesos o controles.

Es posible cambiar el orden
de las secciones y copiar &
pegar mediante arrastrar &

soltar con el raton.

i DE Ye poell AL Dejoes it dias | dodl

DEd & 8E sl 2 - RUT(TW (arSh
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Fhrd e pth) || R o |
) Saruarmia_frree o el

P oo

No hay limite de numero de
secciones por programa.

1]

Py f

e ] T T T

Cambiar un nombre de seccion

" Sin titwlo - CX-Progra

et - | MueviPLE L NusveProgramal Seccidnl [DNag

.mmwmncmmmmmw
|DD"E B AR LHRE o BRI TR

o [MEerBarl[l ikt | — o6

.iﬁwmﬁe-aﬁaﬁﬂammwm

=zix |0 ——————
E] &:ﬁe\-cﬁnyr& I ol |
Haga Clic con el =] T'NPU:I.[CShr'-"]CFM [Momire de Secodn - Se
boton derecho del Tabla da £/3
Selerciores

ratén en la seccion
cuyo nombre deba
ser modificado.

Seleccione 1
[Renombrar].

i Propacto f

& Memoiia

Frogyames

S8 MuswoProgramal (00
5 bk

L=

% Sin titulo - CX-Programmer - [NuevoPLC1.NuevoProgramal.Tarea_i

@ Archiva Editar Yer Insertar PLC Programa Herramientas Ventana

=2 Simbolas

Tabla de EfS

Selecciones

@ Memoria

= % Programas

i EI@ MuevoProgramal (00}
- 53 Simbolos

SR Tarea inicial

------ ﬂ Bloques de funcidn

D=l kel 2o o at
a & Q | |_ rulgau_n%ww | —
S [P B H |42 5[5 |
zl=l o
_% MuewvoProyecko [Hambee e
NuevoPLCl[CSlG H] Cffline [Mombre de Secc

T

Introduzca un nombre
dado.



Anadir una seccion

™ Sin bituby - CX-Programmer - [AuevolPLUC L MuevaPrograma L Tarea_in

Haga clic con el
boton derecho del
raton en [Nuevo
Programa1].

Seleccione [Insertar
Seccion].

(D |k @A e AR
e T TS EE R i | —o
' 0 4 [3s |

— — i [@ -
- ﬁm-whu;—mu:: II e Froger

{1

= 5 humoPLC1[CS 1G] offins |Metbisie da Secein

seccion insertada.

= g ttuln - CX-Programmer - [SosyoPLUC | Soeyoltrogrsms ) Tares )|

Es posible ir a cada seccion (un bloque de diagramas de relés) desde una lista de

secciones.

Para chequear la imagen global (flujo de control) de un programa de la lista de secciones puede ir a una seccion

especifica.

antall - CX-Programmer
Editar

Archiva Wer

Insertar PLC  Programa

D=l keS| s

7 Smboks ['H Archive Edier Ver Irserter FIC Sooreme  Herrsmntes  Vendens
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: rnumuthpwmw =48 Programas
¥ Cortar = r‘g:fﬂw‘wﬂal [
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o
oo iF mioques de funcdn
Esrombrar
T PeimR shygar .
Gk LLeve a cabo la misma
by o vekirs el operacion que en la
5 Eropiedades pagina anterior para
| asignar un nombre a la

a o Q |[ii[=]=

sl e |

mDERRE s =

E% MuevoProyecko
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I:—]% Programas
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B Panel_tactil
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]

Haga doble clic
sobre la seccion
de la que desee
chequear su
diagrama de
relés.

Funcidn

EI@ MuevoProgramal (0
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-----  Monitorizacidn
cuencia_Error

2 1 am o w0001
i all— | | 14 P
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line
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[# NuevoPLC1.NuevoProgramal.Induccién_Regulacion [Diagramal
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Incicador de p...

[# NuevoPLC1.NuevoProgramal.Ensamblajel [Diagrama]
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Pantalla normal |

I?ara eliminar el
Area de trabajo del
proyecto,

Pulse en el teclado

a+0

Pulse [Alt]+[1] para
volver a visualizar el
Area de trabajo del
proyecto.

Para eliminar la
ventana de salida,

Pulse en el teclado
[ESC] o

a+8

Pulse [Alt]+[2] para
volver a visualizar la
ventana de salida.

4-3. Eliminar y visualizar ventanas innecesarias
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5. Crear programas

En este punto se explica la codificacion de un programa simple.

0
0
—
2
-
1
L
14
4
17
—
20
B
7
—
26|
—
3l
—_—
%
1o
6
1"
£
12
4

i Operacion de cicla manual

D.0o0 1.00
— | Cail 0
| ) Procesa al inicio
0.01 5.00 5.0 5.03 4.04 5.05 §.06 5.07 1.01
—1 L Lt it 11 L L4 L {— Cail”
I Cartidad de productos
1.00 .00
—1] {—{ coi2
m
—mJ
2.00 3.00
— | {F— Cuil 3
+HHEA0) Incremento Binario
oo Productos
Canal (binario)
I Limpiar display del welumen de produccion
o P_i=
| [ | +4500) || Ineremento Binario
D00 Canal (binario)
015
— | EMOWD21) || Mover
A0 Canal fuente
oo Productos
Desting
I Borrar dizplay del volumen de produccian.
Octubre 1998, ahadido por koigawa, Departamento de produceion.
Diciembre 2001, afiadida por Tokuda, Departaments de produceién.
0.02
— ¥ MOWDZ) [ bower
0.03 #0 Canal fuznte
]
0.4 uli] Productos
— Desting
I Secuencia temporizador,
0.01 TOO0D
_| I IVAI Ti Temparizador
0.04 oooo Temporizadar 1
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#100 “lor sel.
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Toooo 4.01
— | {— Fugra de tiempo
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1.00
— | CNT Contadar
1.10 onoo Himera de cortadar
}
#5 “wilor el
Coooo 4.02
— | —— Fin cuenta
@ Cambio de iluminacidn, Sl 1999
003 3 4.00 ﬁ} Cambia de iluminacian, Sbnl 1993
} 141 {—— salida D
4.00
— |
I Instruccion de ensamblaje
3.10 N 4.1
— | A 0—
4.10
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Instalacion

para arrancar

Abrir un Configuracion

nuevo es de tipo de S

programa

U-(m

ENT

v
2

itch 1

{

ENT

proyecto dispositivo

Después de chequear la posicidon del cursor en la parte superior izquierda de la ventana de
diagramas de relés, empiece a programar.

Sin tituln - CE-Programmer - A ol LC 1 Suevolvogramal Secchind | Disgrama]]

[osEdshjsem=cjaustw||asas(in LT jass ZRE]
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24 Sinboles 2200,
Tabla cha EfS o i i,
e -
@ Pemwis i %
=% Programes ®teecen®’
(= g NusenProgramad {00}
B Smboius
[ ]
B oo -
TIF Biogues de funcién (K] 1 _:‘-J_I
Fiopecis § e hotrbret Direccitn o vaor: | Comentado:
| EIETETE, Corpder £ Bimca riome §_Tiraien J | I
Puliar Fi, pass Ayuda | MmenPLC | FRed: 0, Node O] - Offlne | hhuwn:u.m | o

5-1. Introducir contacto normalmente abierto |

eeeeoveeeese Pylse[C]en el teclado para abrir el didlogo [Nuevo contacto].

Puede omitirse
0 o el digito
superior de una
direccion.

0

Introduzca un
comentario de
simbolo.

Eliminar instrucciones
o Mueva el cursor a la instruccién
y pulse la tecla Supr.
« Mueva el cursor a la celda derecha de la
instruccion y pulse la tecla Borrar.

Se omite 0 o el digito superior de una direccién al visualizar.
Se visualiza un [.] (punto) entre un ndmero de canal y un numero de relé.




Abrir un Configuracion
Crear un

programa

Instalacion
para arrancar

nuevo es de tipo de
proyecto dispositivo

5-2. Introducir bobina |

eeeeeeeeeee DPyse [O] en el teclado para abrir el dialogo [Nueva bobinal.

-{ }- Mueva bobin

-

x|

-
(=
o

0000000000000 0 'II:II:‘ j DEEa"E!)}l Cancela

{

m
4
—

~{ }- Mueva boll Editar comentario {1,1): 1.00

|1.nn

ancelar

(

COI|0 .OO..O..........0........
‘ 0.0a 1.00
|
ooooooooooo Swlitc:lh1
I
Pulse [R] para normalizar una linea de p?&l
| 0.00 1.00 |
R xxx | | G Cail
J Switch 1 |
1 : I
Las lineas de programa también se normalizan
O 3 cuando mueve la posicion del cursor a la celda

resaltada en azul pulsando las teclas de flecha del
teclado o utilizando el ratén.

Funcién util: Chequeo automatico de bobinas duplicadas
Si se introduce una bobina duplicada durante la creacion del programa se visualiza el
siguiente mensaje, y podra darse cuenta inmediatamente de que la bobina esté duplicada.

-

4 Pulse la tecla [ESC] para cerrar
la ventana de salida.
Errar de nidm. de temp font, duplicada o salida duplicada {en direccian 1,00},
¢éDesea comprobar los detalles?
m alli =
- I les pia B i AL epw seemie Sles Ay allt] =
Cod 2 @& YWl o Al Y9 ArTS HiIE IS EEET -
AR G| B WL A | =S b | [ M S MBI ET
mEDES AARER S8

= T —— " El

Se abre
automaticamente
ventana de salida.

Haga doble clic con el raton (o pulse F4). El cursor de desplaza a la

posicion de la bobina correspondiente en la ventana de diagramas de

rLeJ.es

Haga doble clic

np./eont, duphcado o saida duphcads [en drecme
1 NugvoProgamal. Seccignd [13 0UT 1.00

Se visualiza la posicién de una bobina duplicada en el programa. |




Abrir un Configuracion
nuevo es de tipo de
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Crear un
programa

Instalacion
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[Referencia] |

1. Pulse [Alt]+[Y]. Puede alternar la visualizacién/ocultaciéon del comentario de simbolo.

| o0 |
Y I 1 T - {_} | Cail 0
| 2!!!!; |
o L A |
0.00 100 ‘
| | My ;
o ir cail 0
1 ﬁi\‘i\‘i{i{ﬁﬂi{i{;’-\%@
L .
5 ;
5 j
P RRRIIIIIIIEEEiii i

2. Haga clic en el boton de la barra de herramientas [Mostrar comentarios de programa/
seccion] para alternar la visualizacion de los comentarios mostrados en la fila de cabecera.
(7

1 [Moarbes de Programa Mussofsogrmnad |

[ e Secalin | SELTHGN |

Haga clic [£ | — -
|—| I — cait
Swlch1 ‘ |

R o Taree el
oo im |
F COr— ol
Sadleh 1

3. Seleccione [Herramientas] | [Opciones] del menu del CX-Programmer. Puede
configurar la ocultacién del didlogo de introducciéon de comentario.

Do EMw Ve Dowts PO Progand | Hevswestac VeNlne Apule

D_ﬁﬂ E@fﬁ_ﬁ :mg_g Heta e ol e
[28aQ [ FEREHR G
ICRERS S2CEE ¥

[Herramientas] -> [Opciones] :
Maaaim del Tedadd. .. | _
| =

Diagrama de Relés | General |

Diagramas | PLEs | Simbolos |

[V Mostrar Nrs linea/pasos prog Vista mostiada ol dividi

¥ Mushar divisores linea prog. Editor de Diag Relés v

W Muostar cuadicula por defect diag. derelés:

™ Mashar listas notas linea prog. Ediar de Meméricos ¥
[™ Mostrar bit de E/S real eniy EmEnERs:
IV Habiltar ref. direccién sin vertana

IV Comprobar salida duplicaday nim, temp./cant.

¥ Sincrorizar cursones de reminicos y diagramas de relés

[™ Mostar instrucciones de salida horizortalmente

V¥ Mostrar barra de simbolos

I~ Mastar flujo de dimertacion s6lo para tareas en ejgcucion ™ Modo slo lechura
I~ Buscar s6lo tareas en sjecucion

Modo edicidn offine

Bana de bus derecha
[V Mostrar barra de bus de la derecha
Pasicior inicial (celdas): 7 [™ Erpandi a linea més ancha

i X Cuadro de didlogo de instrucciones : )
Haga C-||C.en la casilla pstrar en moda de didlogo simple ff!"l:lg?ngle:asImgolgomentariu ke
para eliminar la marca ccccceccecececccccccccccccccccccccccce strar con didlogo de comentaria

de seleccion.
Lceptar I Eancelarl Aplicar | Ayuda |

El dialogo de introduccion -1 |- Nuevo contacto ) x|

de comentario ya no se
| j Detalle > Cancelar |

visualiza.
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5-3. Editar comentario de simbolo

= e il - L T L L e vt g Bl 1 a2 101 [ Endigs vt 1 =T
[ dachpen  [dEw e ests ML Drogiems  MEeveEss  Veprsns  Agals 1o
D@ @R an 2 - RCNE D AEE - ; e L e |
IS o aa|iiisispiEmll - | —o o BB L | @ W R R
Hagaclic . ©0000000000000 0000 o TN d T8 BT oo eidiE D B RO
*FWI\'-MI —_— — 4 i (Pheriee e Frogreee  Plusso1ogerei | ]
it I g [ ] TR Firrrirs vim S e Smcrel |
o Sambooe
Tabda e ¥ ar
Eat L —
:HGIWII -
s Wy Progsmss
'i-'iq:o.mm o md. (0 !
g Mok
B maccidny
B e

S T —

[, Prosssca FETY | | [ S s |
SomarsEThD O I8 coRErscias e e el PLC (b i-m:u%‘ frma b progrea L0, 00 |
™ G ey - ILE Pt e - [[ruevePlL ] |- Eduibn de opmeiacks de 5] =0 x|
[(7 Mrchem dtar fjer oot PG Erograme Fesesenges Vagiens  Apsds ] ]
Se conmuta de la ventana Dol @SR the o N/ te|azge s |nidnrd@ERT|L
de diagramas de relés a la [vwal FE kR ke | — o b ke ]| @ s s R
ventana de edicion de B R = A . e ieieeiencenaenceaceaceaceaseascascascassascascassassanss
SeTeErE A S TraeE sevsccsccasansasssssenscssinefsiee T '
: : ?Eﬁﬁlm-:u!-'ﬂw : fe o Tl T et v ot E
Para poder introducir un - ol I |
comentario de simbolo, et 1 % ¢
. a = Simboke . oo .
haga doble clic con el boton ki - :
izquierdo del raton en un M H :
numero de bit para el que / B -
desee introducir un T — ﬁlu:f.J
a - Py Fi, pars Apmds L C | R 0 Rloede 1) - ol | ey e prograns | (1, ) :
comentario de simbolo.
Es posible Copiar&Pegar y eliminar uno o mas comentarios por celdas. I
Arrastre el raton mientras Ejemplo para copiar & pegar comentarios de dos bits.
mantiene pulsado el botén Haga clic con el botén derecho

del ratén en el nimero de bit de
destino de la copia y seleccione

derecho para invertir el

3 Direccidn | Comentario de simbalo
color de fondo de los bits

que desee copiar a azul. rsmm— [Copiar].
Edjtar
0.03 ¥
o e conhel |02
botdn derecho del e '="'F""'
ratén sobre el rango 007 2 e Direccién | Comentaria de simbala
y seleccione [Copiar] ggg CiiiE 3310 gwitch11
en el menu nin Al Archivo reutiizable L 0:02 i
emergente. 00: |
L. . . 004 Edtar
También es posible Copiar&Pegar 05
comentarios de simbolo entre Excel 0.06 & cortar
y el CX-Programmer. gg; opiar
0.09 f
Direccidn | Comentario de simbalo 234 ‘| Elminar
0.00 Switch 1 i MuevoPLC1  Archivo reutiizable ol
0o Senzor 1 E— =
ok Se copian los comentarios de los
003 [EIEE —> P ;
dos bits seleccionados.
a4 aenzar |
mnneE
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5-4. Introducir comentario de linea de programa

Mueva el cursor a esta
posicion. (la linea de
programa cambia a azul).

:j Aparece Ia pantalla de x5
introduccion. a| Generdl | Anctaciones |
ooooooooooooooooooooooooooo. i_"inaa_ciep[ogmma:’[]—
‘| d Elimirar |
=) :

Propiedades de Linea de programa. o

| | anotaciones |
. i_'.inea_cie programa: |11
Qi i | - imir
[Tarea_iniciall area_jnicia =] Elminar |
Introduzca un comentario de

linea de programa.

5-5. Introducir contacto normalmente cerrado |

essccceesseeeePulse “/” en el teclado para abrir el didlogo [Nuevo contacto cerrado].

i x

.

{

-1 /1- Nuevo contacto cerrado

1 ©0000000000000000 EEII'IEEllEIF

{

ENT

{

{

ENT

Senzor 1




Instalacion

para arrancar proyecto dispositivo

Abrir un Configuracion
nuevo es de tipo de

Crear un
programa

| | Coil 0
Swvitch 1
1 0.01 1.0
2 11 Cail 1
Sensor 1

5-6. Introducir comentarios adjuntos

Esta funcion es muy util para mantener histéricos de cambio para el mantenimiento y
notas de bits de depuracion en el inicio.

} Cail 1

Mueva el cursor al e
contacto para el que
desea escribir una
anotacion.
Aparece la pantalla de b
; ....'Ut.rp.d.U.C.q'eru................. | e
ILDNDT i)
O haga clic con el boton =] Eiminar |
derecho del raton.
-> [Propiedades] =
Propiedades delElemento A
|  General
Introduzca [Mar. 2002 =l |
Anadido por Tanaka, [FonoT Do
Dep. Productos]. Mar. 2002, Afadido por Tanska, D =
p ] escccceccscesceccscescsccsccscas il e =] E!Imlnar|
=
Pulse [Alt] + [A] para
ENT alternar la
visualizacién/ocultacion de
comentarios adjuntos. -
' .
t hiar. 2002 Afadido por Tanska, Dep. Prodoutos
1.
Coil 1




Abrir un
nuevo
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para arrancar

Configuracion

es de tipo de Crear un

proyecto

5-7. Introducir contacto diferencial

dispositivo programa

...Ascendente

- |- Muevo contacto

x|

.......... /‘I/

eptar | Eancelarl

(3

-
(=]
o

.
°
.
.
o’ -] |- Muevo contacto X[

{

[100

j Editar | Aceptar I Eancelarl

g . = 10 i
Haga dlic DEtal' 5y | o TN Infarmacion de simbolo:
Nombre: [Global]
Direccidho  |1.00 BOOL
valor:
Iﬁ Comentario: — |Col d
Ij [V Global T Wikeulan al archive de EX-Genver

Diferenciacidl

Haga clic .
[AscendenteI.

{

ENT

{

ENT

Este método de introduccion esta disponible
solamente para los PLC de la serie CS/CJ y
CV.

Para el resto de las series de PLC, utilice
DIFU (13).

1m

-

g
=
Haga clic Dgta“ o | |1D1 j Editar || Aceptar I Cancelar |
Informacion de simbolo
Ij Mombre; | [Glabal)
Direccigno  |1.01 BOOL
walor:
[ j LComentario:  {Cal 1 d
¥ | Gkl [~ Wincular &l archiv de EGenver
. Diferenciacion
Hagacllc ®0cccccccccccccccccossapanrans e
[Descendente].

{

ENT

Este método de introduccion esta disponible

solamente para los PLC de la serie CS/CJ y CV.
Para el resto de las series de PLC, utilice DIFD
(14).




Instalacion
para arrancar

c+0
O
=

nD 200 D
D Coil 2

DE1DHE

B)m)
&)
B

Bl cos
B =

-1

e OB St DR oo
proyecto dispositivo programa

5-9. Introducir vertical...Ascendente |

O

Coil 2

200 00 :
Cail 2
-

5-10. Introducir vertical...Descendente

Coil 3




Abrir un Configuracion
nuevo es de tipo de
proyecto dispositivo

Instalacion

Crear un

para arrancar programa

5-11. Introducir instrucciones avanzadas 1 - Introducir cadenas

. secssccsscccscessse ostrar el didlogo [Nueva instruccion].

-[ - Nueva instruccion

x|

Cancelar |

| Detalle > | Aceptar

Introduzca una instruccion y su operando.
x
a0 1)

|++ il Detalle > | Aceptarl Eancelarl
Consulte los contenidos

‘ de instrucciones en la
. siguiente pagina.
Introduzca un comentario. 9 Pag

Productos D Editar comentario (1/1): d0 3 ﬂ

++dl IProductos :II | Aceptar I :Eahcelarl

— =

7 | | | Coil 3
Coil 2 l
n ++(590) i
(11}
Canal (binario)

4 -
3 2.00 3.00

7 | | Coil 3

1 |
Coil 2

++(530) Incremerta Binario

uli] Productos
Canal (hinario)




Haga clic Detalle »» |

Instalacion
para arrancar

Abrir un
nuevo

Configuracion

es de tipo de

Crear un

programa

proyecto

dispositivo

5-12. Introducir instrucciones avanzadas 1 - Funciones (tiles |

-[ J- Mueva instruccion

++d0

-[ J- Nueva instruccion

Detalle 35 |

[@]++{530] - Incrementa Binario
— Dperando:

Operando 1 de 1
Canal [binario)

DO~ 32767 (decimal] LINT
Informacién de simbalos

(Gilobal
Da CHAMMEL

Productas

Filtrar gimbola |

Areptar I Eancelarl

/‘ Ayuda instruceion... g

Aceptar | Eancelarl

] B

Funcion de Ayuda de instruccion

Haga clic en

Aparece la pantalla de guia de
referencia de la instruccion.

Apuda instruccion...

Conieray o | finueda|
E goribuy s paiaies vlove § bancar

TN

Funcién de Buscar instruccion

Haga clic en Buscar instruccian...

Aparece la lista de instrucciones
avanzadas para cada funcion.

scar inskruccion

El tipo de
PLC &=

Grupos:

CS1GH

Unidad da E/S

Subrutina

Salida de Secuencia
Contral de Secuencia
Entrada de Secuencia
Comunicacion 5 erie
Temporizador/Contadar
Control de Tarea

Control de Datos
M ovimiento de Datos
Comparacion de Datos

Incrementar/Decrementar

Desplazamiento de D atos

Instrucciones:
[ ] # no disgponibls

“B[424)
“BL(425)
“D(847)
“F[456)
=421
Ai4z2)
ULj423)
+$(E5E)
+{400

++B[554]
++BL[595]
++L[591]

o

BLUCS|  Mulgdescan SO0

B3]
FELIdEY  Divian BT

FIAT] S o oo ol sets

FI45E - Rests g cores banarie

FIA%E] - MRS & o Mol
LA - Muthpboacedin baresrs con sgea do
UILIEEY - Whobiphcaoin b dobde o
X Dysratn Bnwncon Sagre
L

SUET)- Dramon encoreg Istanis

LM |- Cransty baray chobis £on igrn

A - Divtzin sy om sors
.'I._.-I.:l.'ll Civemon braay

+A1ESE]
+H30 - Sarns Brmae con Sgra an Aceie

— 500

WV e

“ariaciones:

DOverencial ascendunts

Wer Yangooras pars mis miormacan
Fungien:

carbia da F all

Binana o kegar de un vator BCD
Areas de datos de operandos:
= age
We Conal de Incremesio

CIEIT—————— =imix
: ] i
[ -
+H500) - Incremento binario

Incrarmanta of comlemiga bnang del canal Bl mdicadar
de pcaman (0¥ camBiie 3 0N &l on Sigile del canad

La funcian ++E5000 funcora de by msma manen qe
R, pgn b dileiesc 8 i 8l NEREMENID 98 &N

COW HATCD

gl Disponibilidad;
BLEH] Toda= n
| = gz PLC
Hrshw -
4 -

x|

L byuda instruccioplA

- |

Incrementa Binario

Soporte de instrucciones de PLE 5 i

PLCs compatibles con esta instruccion;

CHGH/HH

CHM_1x

CHM 2

C510H

510G

CS1G/CIG
C51G-HIFE)/CSTH-HIFE)/C G-HIFE)
C51G-H/CS1HH

C51H

Se listan los PLC que soportan la
instruccion aplicable.




Coil 3

Incremento Binario

Productos
Canal (hinaria)

o Abrir un Configuracion
Instalacion Uevo es de tioo de Crear un
para arrancar : pe programa
proyecto dispositivo
3 200 300
7 | |
Coil 2
++[5807
[
4
10
5
5-13. Introducir relé auxiliar - Bit de pulso de reloj de 1,0 segundos
Mostrar el didlogo [Nuevo contacto].
Xl
C "'..'...".."..".."|| j Deﬁalle»” Aceplarl I:anc:elarl

—

LT e

Seleccione [P_1s] del
menu desplegable.

-

seeseseeseseees

P 002
Foi1s
o 2s

a

x|

ceptar | Cancelar |

Detalle »»

P 1riin

200

B

i
~|P_First_Cycle

! B

11
£l

cle_Time_Ermor

ju s i)

irst_Cycle_Task
E

[}

_Werify_Emor

ow_Battery

) e el
DZZ_| L

_U_U_UI_U_U_U_U_U_U_U_U'U_U_U_U
=3}
Tm =

11
Cail 2

1.0

Cail 1

P 1=

Bit de pulzo d...

++(:290)

Do

-
SIS rirrii

Cail 3

Ineremento Binario

Procuctos
Canal (hinario)



Instalacion

para arrancar

Consulte las paginas
anteriores para
ejecutar la codificacion.

Abrir un
nuevo
proyecto

Configuracion

es de tipo de Crear un

programa

dispositivo

cloil I1 Bit de ;;ullso < ++B(594) Incremento BCD

D100 Canal (hod)

13 ——

Tiempo de ope...

& FER PRy

5-14. Introducir instrucciones avanzadas 2
- Introducir instrucciones de diferencial

Instrucciones de diferencial...Instrucciones
ejecutadas en un solo scan cuando se ejecuta un
programa.

Mostrar el dialogo [Nueva instruccion].

-_""".""_." -[ I Nueva instruccion il
I

Introduzca

@MOV,__, #0
., D100

Afada @ antes de las
instrucciones. Hace que
las instrucciones sean
diferenciales.

ENT

{

ENT

B

I Detalle »» | Cancela

X
(MO #0 4100 De_la||e>>| Eancelarl

Introduzca un comentario si fuera necesario.

Editar comentario (2/2): d100 x|
| @OV #0 d100 —|[ bceptar | Eancelarl

015

@MOvED21)

Tigmpo de ope...

Canal fuente

Destino

5 015
— 13 |
Tiempo de ope... @MOY(021) || Mover
#0 Canal fuente
oio0 Destina




Instalacion

para arrancar

Abrir un
nuevo
proyecto

Configuracion
es de tipo de

dispositivo

Crear un

programa

)
13
Consulte las paginas
anteriores para
ejecutar la codificacion.
B
14
=

0.02

002

003

o
G B
>
)

Consulte las secciones
5-6 para introducir
anotaciones.

Swritch de clear

Switch de clear

Switch de clear

Tiempo de ope..

0.0z

PSR ES S EE i e sl

EMON (021 Maver

#0 Canal fuente

C100 Destino

5-15. Introducir linea de programa OR

0oz

Swritch de clear
003

i

=

0.0z

Switch de clear

003

Octubre 1998, afiadido por kaigawa, Departamenta de produccion.
@ Diciembre 2001, afiadido por Tokuds, Departamento de produccion.

En este caso se
omite la entrada
de comentarios.




Instalacion

para arrancar

Abrir un Configuracion
nuevo es de tipo de
proyecto dispositivo

Crear un
programa

5-16. Introducir instrucciones avanzadas 3 - Introducir mediante N° de Funcion

——

R

Sweitch de cleg
003 [ - Nueva instruccion e E
— Can’cela[l

tj =
021

Se visualiza la
instruccion
correspondiente al N°
de funcioén introducido.

Introduzca
#0D0 ) )
=
=

Nota:
El N° de funciéon de MOV
depende del tipo de PLC.
Serie CS -> 021
Serie CJ -> 021

Serie CV -> 030
Serie C -> 21

i Borrar dizplay del volumen de produccion.

@ Octubre 1998, anadido por toigawa, Departamento de produccion.
Diciembre 2001, afiadida por Tokuda, Departamento de produccion.

SRR A A
-

0oz

A

Mostrar el didlogo [Nueva instruccion]. I

Detalle > |

=

X
IMD"vf De;alle>>| Eancelarl

=

a
[MOV #0100 De;a||e>>| Cancelar

Editar comentario (2,/2): DO 1 ﬂ
|Mw #000 Pradu ~|| Acsptar | Cancelarl

| Ochurs 15, afads por Ragiw, Dopirieter e @ poodudEn
@ Tcssnbys T, whadcks por ks, [aparismertn e e

Consulte las secciones 5-4 para introducir un comentario
de linea de programa.

@ Octubre 1998, afiadido por toigsvwa, Departamento de produccion.
Diciembre 2001, afiadido por Tokuda, Departamento de produccion.

MOV (021) Mover
#0 Canal fuente
i Productos
Desting




Abrir un Configuracion

Instalacion : Crear un
nuevo es de tipo de
para arrancar : o programa
proyecto dispositivo
19 h Secuencia temparizador,
. oo &
Consulte las paginas S
anteriores para Sensor 1
introducir lineas de 0.04
programa y :
comentarios. e

5-17. Introducir instrucciones de temporizador |

Introducir bit de temporizador

DTO D -1 /|- Muevo contacto cerrado X
|TD J Detalle »» |m Cancelar |
*TO: Indica TIMO. — el

-

Introduzca un comentario. m Editar comentario (1.."I1): TOOOO i _EI

TemporizadorD- 10 Pttt =] .
ENT emparizadar — | Aceptar | Cancelar
1 | = ] e

om

19

Senzar 1
0.04

—

Cail 0

Temparizador 1

Introducir instruccién de temporizador

x
|T|M 0 #30 Detalle >3 | Aceptar I Cancelarl

DTIM — 0 #30 ‘
ENT Fj:“’ =

-
-

_-E-_
%

Secuencis temporizador.

B((
ﬁ

oot Tooao
} |
r :
Sensor 1 Temparizador 1 i Temparizacr
004 oooo Temparizadar 1
Mdmero de temporizador
Coll 0

#30 Yalor sel.




Configuracion
es de tipo de

Abrir un
nuevo
proyecto

Crear un

Instalacion
programa

para arrancar

dispositivo

i i5 h Secuencia temparizador
0.m Toooo
f {4
Sensor 1 Temporizador 1 TiM Temporizador
0.04 oooo Temporizacoar 1
P — Mumero de temporizador
Consulte las paginas il
anteriores para @0 Walor sel.
ejecutar la
codificacion. am
{——— Salida 0
8 TOooo 4.0
24— | Fuera de tiempo
Temporizador 1
a 1.00
26
Cail 0
n

5-18. Introducir instrucciones de contador

Introducir instruccion de contador

RS RER RIS REEE,

| 1.00

mo
Coil 0

o
D CNTH o'_' #5 ICNT 0 #5 Detalls >>|

]

b
A

x|

Cancelar |

.
i
bmera de corisdor
Desplace el cursor
utilizando las teclas de Linichis
flecha o el raton.

Introduzca un bit de
reset.

% |
cnilD o Cortador

140 0000 Mmero de contador
}

#5 “Walor 2l
10
Q. m
Introducir bit de contador ‘

B« | ==

x|
12 |
ENT

|ED j Déﬁalle 53 || Aceptar I’“ Cancelar |

¢

4.02




Instalacion

para arrancar

Abrir un Configuracion
nuevo es de tipo de
proyecto dispositivo

Crear un
programa

Mueva el cursor a esta
posicion. La linea de
programa cambia a
azul como se muestra a
la derecha.

&+a

(Copia una linea de
programa)

Pulse la tecla ? para
desplazar el cursor
a esta posicion.

=

o+

(Pegue una linea de
programa copiada)

Haga clic sobre cada
instruccién y después
cambie los nimeros de
bit.

Nota:

La seccion END no se genera cuando se carga un programa \ &
creado con CX-Programmer V2 o versiones anteriores. > '@'5355'0"'13

5-19. Editar comentarios de linea de programa...Copiar & Pegar

Consulte las secciones anteriores para introducir una linea de programa.

Salica 0

@ Puede copiar las instrucciones seleccionadas arrastrando el raton.
€ También puede cortar lineas de programa seleccionadas
(instrucciones) mediante [Ctrl]+[X].

4.00
Salicls 0
Coill 3 Cartar
4.00
Salicda 0
11 0.0z 3m 4.00
3 |} 1 Salida 0
Cail 3 Cortar
4.00
— Salida 0

-
-
r
"
"
(-
-
[
L
o
-
-
-
"
L
-
-
-
[
L
£
[

@ Si comete un error, pulse | =3 0o [Ctrl+Z] para deshacer
— (volver a la operacién anterior)
pulse ¢ | o [Ctrl+Y] para rehacer (ir a la siguiente operacion)

5-20. Introducir instruccion END

Cuando se crea un nuevo proyecto se 2B HusvoRropecto

genera automaticamente una seccion de la =D huevoPLC1[CS16-H] Offine
instruccionEND. | | . =2 Simbolos
No necesita introducir una instruccion END. | [ . #7 TabladeE)s

----- Selecciones

gt Memaria

[—]% Programas
EI@ MuevoProgramal (007
=2 Simbaolos

LR

ceer

----- Efl: Bloque.s de funcion
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1. Chequeo de errores de programa (Compilar)

Antes de transferir programas, chequee los errores.

T Pantall2 - CX-Programmer - [NuevoPLC1.NuevoProgramal.Seccionl [Diagrama]]

#rchivo Editar Yer Insertar PLC Programa Herramientas Wentana  Ayuda

Hk|ER (s a2 anv% 2| [asaa s
S S - RN o i M 2 e i
CERRAE s 208|065

= [o 0_

Haga clic @ |

Cperacion manual (1 cicla)
(= % MuevoProyecto ,

NuevoPLCl[CSlG H] OFFline
53 Simbolos

gavirer  [Seen®il | e vror sl Seceaial |Hagrsma ] iml x|
alfix|
| 'N ‘B-" |

!|=nw._| SR AR —ooREELE [ m(r iy mEEED |

IEEﬁFHE:ﬁQE}E- [ L
...... = @ | T—— &
- 1
*Eunrucﬁnculn _'i",' 'a:'\'_| "
2 st T 5
e s By

Se visualizan los errores e T

y las direcciones en la o o 0 o o qFEOER I 2ty aakoote- BT 401t botn Bt bergied 1TF 1
t d |d Picarbas 4 Secoadm  FRD|

ventana de salida.

—J

Haciendo doble clic
sobre un error
visualizado el cursor del
diagrama de relés se
desplazara a la
ubicacion del error
correspondiente y la
linea de programa que
contiene el error se
visualizara en rojo.

—J

Modifique el error. I

Humwnguana] - 0 oy, T acemisniss
L prigraaraan 18 s ik £ A ERchti i Sorpbabicat s Ui welesc ik £ Vi e L ki 10

LT

foim |7

Fir
Coargieas
[P Mories de Poge

HimeaPLT] Humsa ngne|
Fivwdes o
q\q:nrn.nl &mmm DT v-l--u*mm

Huwaofograral | remme © wdhseom
Lor imop oyt o b prmpmle g oo by o v com ke de pegnie sobkeis mmada o b e b ol 20

(ST oo [ TS L Tpai Teid &
Fubcia P, Do it T ReeRiiWeswdr-omee | | o 18 (%, 0 | T

« La ventana de salida se abre automaticamente al realizar el chequeo de programa.
« El cursor se desplaza a la ubicacion del error pulsando la tecla J o F4.
« La ventana de salida se cierra pulsando la tecla ESC.
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El CX-Programmer facilita tres tipos de métodos de conexion dependiendo del uso.

Forzar On Chequeo de
Forzar Off programa

2. Ir Online |

Editar Online

Monitorizacion

&, Online normal. Posibilita ir online con un PLC del tipo de dispositivo y método especificado cuando se abre un proyecto. I
I
% Online automatico. Reconoce automaticamente el PLC conectado y posibilita ir online con un PLC mediante un boton.
-> Carga todos los datos del PLC, como por ejemplo programas.
% Online con CX-Simulator. Posibilita ir online con CX-Simulator mediante un botdn (se necesita instalar CX-SimuIator).I

En este caso, las funciones
online/depuracion al
trabajar online con el CX-
Simulator se explican en
esta guia (instale el CX-
Simulator de manera
separada).

= pantall_creandn - C-Programmer - [SuesoPUT ] NeevaProgramal Seceifm] [Diagr. ]
durhevn Edtwr Ver [nssitsr PUC Prograns  Heramsntes  Nentana  Apuds

I =l =
=lF| X

Haga clic '% |

Haga clicen__
[Aceptar].

Hagaclicen seescesece
[Aceptar].

nsmu&:a&umn 2-" wmoee | =Rl YRR
a3 oy - 't-.,l::.-ugr-r..p
i_ﬂmgaﬁ- ﬁ'ﬁ?lﬂlﬁl-"‘?ﬂ’
O*MM 'JE'I o | o e el -
oo Wiy
S i G

i i s il Dt arga

Se inicia la transferencia de program:

- Froparnanl

e oescaas ]
Fably oo 25

_{1_5 ;M’ Tisnslzin Prograres ol PLC MisecPLCT

W ] indice de peograma

Simboko, comadaree indice def promane
Tuwsdes ildeide Tarpls Ot rereriy ¥

it e LT LT ETLTR L R IRT P T TR eI ]

Cie=cwgs imsizacly com dudy

= pankall_reeanin - CX-regramme - []Bn sjermidn] - M e L L0001
- ] J Sinag " Vikiirin = =180 x|
—u'...'lu?”l.,s.uls I [ DR
W — 0o EEEL W [B S w El color de fondo de la
g ventana de diagramas
N !E | q q
Se visualiza la = E‘ Rl rdfn l i de relés cambia a gris.
consola del CX- 'Mnf.,m o 108
Simulator. s o—| o
o
§“ s Se visualiza el modo 2003, afeckic o Tormkn b, Prkstos
recinc | de operacion del PLC ‘5‘_‘ =y
@ Mamoria .
= Programres .
= Rt :
e | =
i Lol 2
0 Bogues de funciin I i ;
I @wsuallza el tiempo de scan
=3 (excepto para el modo de '
| o programacion).
” Ve s ...Er!i
Progmcio .
Fulsar P, pars Apuds | oy
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3. Monitorizar |

Cambie el PLC
(simulador) a modo de Se monitorizan los estados on/off de los contactos y bobinas.
monitorizacion. ™ pantall_creando - CX-Programmer - [[Detenido] - NuevoPLC1.NuevoProgramal.Seccionl [Diagrama]] ;Iglzl
[ Archivo Edtar Ver Insertar PLC Programa Heramientas Ventana Ayuda =18 x|
Haga cic (1| ++7++ IBER6h @ ek Bt s 5408 L ir B B S B B{RY 5
sxa i sEpBR[LHnrw | —ooaetl k|[F|cae st E|TERE |

=

Haga clic en [Si]_.oo..o.oo-o..oo-.o--

iRz i=a)

n 16 |
A oo

=

CX-Programmer ¥5.0 3

M

=

Este comando afectara al estado del PLC conectada,
Desea continuar 7

Si su programa tiene un gran volumen de
datos es posible que la velocidad de
desplazamiento de la pantalla se ralentice
durante la monitorizacion.

Es ese caso, haga clic una vez sobre el
icono inferior para cancelar la
monitorizacion, desplace la pantalla hasta
la direccion que desee monitorizar, y
posteriormente cambie al modo de
monitorizaciéon de nuevo.

-

Conmuta on/off la monitorizacion de PLC

" il all_ireandu - L6 Progeammer - [TEn ejecociin] - vkl ] Sueel P 4 / ol [Dbmgransal] I =181 =
'Nmmpmn;gumwww T
IDﬂE.uﬂ S| W = | e | RN || B L0 BRT R, ETRTE LW S
[aoq EBEEE k|G wirw | —oaEWELK R E&mBYYY UBMER |
=== o =2 (17 5 | 288 a8 |
et - - - - - - - - - - = - - - -
R ] ! [ E]
= B3 rMoweoPLC 1 [C5LEH] Modn Moribor 3 uflfl'ldlduﬁlod\.m
& s s 1 e
—| :}— (=" B |
E Teinooiones {DEIU
Tarmta de mamons a0
Ftpgishrn ce Cimor
Feedod ded FLC coE
e Marra
= R Progranes ® “._1“.; . o fat s
= it ) B el oz Las lineas de programa que
[ estan siendo monitorizadas
S s o iy se vism_:_alizan en un color “:“’ :‘"""'"""
especificado. o T
L]
& v | W L shapiony el yokamen s roucoiin
1I1Il Pis
coe ¥ s pdens wapEa0 et B
Do Ll (b
=2T§ 5
L]
- - A ) L
Se visualiza el valor actual - i
de la memoria de E/S.
oo Proshucioy
a | #] L=t | i3
GPugecta f _ SlATET Hombes: | Brecrin o ke 1% Comantano; | 'T-wdlm"m
ubsae Fi, para v T PevoRiCi{Smiada - MedoMoker | SOms ST Weadewoasma 600,00 | RS



Mueva el cursor con el
raton a la posicion
mostrada por la flecha en
la figura de la derecha y
arrastre el cursor hacia
abajo mientras mantiene
pulsado el boton
izquierdo del raton.

Monitorizacion

4. Monitorizar - 2 Monitorizacion de varias ubicaciones en el programa a la vez |

Puede partir la ventana de diagrama de relés para monitorizar mas de una ubicacion de un

programa simultaneamente.

NEaieoiCEcaRh N e of e

ARALLLLY

S

La pantalla se divide en
dos paneles, arriba y
abajo, y puede
visualizar cualquier
direccién en cualquiera
de los dos paneles
mediante las barras de
desplazamiento.

S HRENY | — O B EHFEL K |J]|E‘f|@=
a - ~
0 Operacion de cicla manual
g =
- { | : Cail 0
Swwitch 1
L 2 Proceso al inicio
@ Mar. 2002, Afiadido por Tanaka, Dep. Prodoutos
001 @ 1.01
|- : Coil 1
Sensor 1

4 | - Cantidad de productos

Visualizado en
decimal

Visualizado en seeeeccccoccce

hexadecimal

1.00 |
Coil O
1) Mar 2002, Afadido por Tanska, Dep. Prodcutos
0.01 ()] 1.01
1 Coil 1
Sensor 1
= o B cartidsd de productos
1.00 200
| Tt Coil 2 .
Coil 0
1.0
[
Destino
o
H 15 Borrar display del volumen de produccian.
@ Octubre 1998, afiadido por toigawa, Departamento de procuccion.
@ Diciembre 2001, afiadico por Tokuda, Departamento de produccidn.
ooz
| | |
Swritch de clear RO C0217 et
a03 #0 Canal fuente
1
1 T
Coil 3
ona 2y oo Productos
| E— Destino
Coil O [u]
e Secuencia temporizador
19 B :I

5. Monitorizar - 3 Monitorizacion en hexadecimal

. 16 | . . . .
Haga clic en i@x [para cambiar el formato de visualizacion del valor actual de la memoria de E/S
entre decimal y hexadecimal.

antall_creando - CX-Prograramer - [[En ejecucion] - NuevoPLEl.NuevnProgramal.Secl:iﬁni [Diagra
Archivo  Editar Mer Insertar PfG. Programa Herramientas Ventana Avyuda

DEH R &R /2™ D=y
laaq] ,@rm-w%\ﬁw&w | —OﬂﬁﬁrEl—le_m
mrPRERE & R2EEE

3.00
Coil 3
A
of 590 b Inoremento Sinsrio
of oo [P Productos
0000000000006 /0000000000000000000000000000000000000000000000000000 ? P Conai chinario)
of  &3943 P
: 0%%% 0% %%
3 3]
7 Coil 3
”» o0 [N
0] ++{Sa0Y Incrementa Binario
00 0000000000000 000000000000000000000000000000000000 e
o) =) Productos
o Canal Chinario)
'%FE? Hexacde..p|
7 OO
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6. Monitorizar - 4 Ventana de vigilancia

Ejecuta la monitorizacion E/S de las direcciones especificadas en la ventana de vigilancia

= pantall_sreando  LE Progearsiser - b epeouosn] - SsevsLL L seewoitrogramis ) Seccsn | [Disgeams ] =10 =)
U7 Aecbn Edtar  Mer  frowriar PO Progiame Hemasserdss  Vepbud  Agda =1 =]
[lO a‘-nlzﬁlaa : mrl i (ew |ald EA (L0 RAR AR E—'mﬁl.;.u
Jm a.a

_*m,

=] nu:mu. L[S H] Mestis Mesd |

Process ol micia
L e 3, ek pror Tanien, Dap. Proceulos
am Dy Hiri 4.43

Salacciones
Tarjebn de memaois
DogEro e Eror
3 Fimin] cial PLC
o Marmoiia
=R I:\-Fw.ﬂ- 2
= i MusvTETnOramal (00} Ir 1
= Sinbokes

Smccainl T
EHD

Visualizar ventana de
vigilancia.

a+8

Introduzca el nUmero .

de bit que desee J Proyeets 1 EHATT womteni | Dereccin o vabor: (1,01 Comenternt (Cod |
monitorizar.

B Proyectc T Ml rowen: | [entestn o valer: (1,01 Comentarin; Kl | =

lmﬂ-hh:lw Inuuf.ldn F-ulqmuuu | Usa Pl | ek Wakn Bearis) | Cometlarn |

PiwoPLL !J-t.ﬂ-hl'-El.lir-u adecimal, T . R0 AR (a0
eec0cccccccccce

Pulse latecla ENT ecceccccccs

continuamente para que |
vayan apareciendo
direcciones
También puede introducir una

automaticamente. clusis L
direccion determinada en este
estado.
2| Morrkre dn PLC | Mombrs || hﬂ#:l _Formastatpn da detm [ Usarn | vaior | Wler (bnarn) Comartam =
FlusssoFL T CHEMKEL [Hewadeoimal, Canal 0000 Hewsdecimsl D000 D000 000 D000
FlusanFLC ] ml CHEMHE] (Meradecimal, Canall 0000 Haccaclecemal 0000 D000 0000 0000
|| A2 CHAMMEL [Hecadedinal, Canal) 000 Hecoadecimal D00 C00) D000 D000
|| MeeecPLE 403 .C_HHJEL [Heccadecimal, Cansl} D00 Hesmdacimal D000 0000 000 D000
e
TEssaamen) cosnes LAS direcciones registradas en la ventana de vigilancia todavia
Pubsa Fl, para disrds estaran memorizadas cuando se abra el CX-Programmer la préxima
vez.
Introduccion de tipo BOOL f . :
(contacto) Ejemplo: Introduzca 4CH 00Bit Introduzca *.” (punto) entre CH y Bit. I

O introduzca “400” sin punto en el cuadro “Nombre o
direccion” y especifique “BOOL” en el cuadro “Tipo de

—————Jp datos/Formato’ (invierta el cuadro y pulse la tecla B del
teclado).
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7. Monitorizar - 5 Monitorizacion de cambio de valor actual y monitorizacién binaria
en ventana de vigilancia
Los valores actuales de bits y canales cambian en la ventana de vigilancia.

En la ventana de vigilancia es posible la monitorizacién binaria de los datos que
pueden ser tratados mediante el canal.

'\.F‘u‘ie-clu{ AT rembee [ Errmcridn 0 valri 5,06 Eomerkarm; Contactn de sagundsd £
ﬂ nmtve de FIC | Novbre | Orescin | Fomatofpodedates | LoFB | vale | walo (enara) | Comentare
MuzroPLCl i (HANMEL [Heooadecmal, Caral) 002 Hexadeoumal QOO0 0000 0000 0010 Productos
il

B0 EOK 1140 0431

Haga doble clic con SEE7 Hevadecnal

el raton.

[ [ e de programa 101, 1) -

Seleccionar nueyo valor x|

Direccian: |4 Selecrintar valor |

Seabreundidlogy, ,..........., Y 60 Bl
de introduccion. Yalor nueva: |

2055, Editar direccio’n.-"tipol
Hll.a #FFFE (1CA] Binaria »» |

Seleccionar nuevo valor

*eee+e** Haga clic

Direccion: |d

Walar:
Introduzca el nuevo
Va|0r al que desea """'"""""‘Valorﬂuevo:
DagsEaE O

cambiar.

Seleccionar nuevo valer

Dimczain  [¢ Seteocions val |

Walor RS0 Cair

Vel pueeenr [56563 -

3 B ES Etta
Se visualizan datos de 4 LT
canales en el sistema St e e WHMERNNEE TES4 T210
binario. ¥ o8l B EEE B EER

Sedir ciniar idve valir x|~
[ F m"lj_ Haga c,Iic con el potén derfecho
Viskor HEG50 | del ratén en un bit, y podra
Vakornusve: [555E7 —— | seleccionar Forzar On/Off y
[T aFEas 11CA] femsrenl L Seleccionar On/Off del menu
Como se muestra en la ayuda Uil emergente.
Ie:n la p%‘te/(i)r?;erigr |d9| C_"é|090, Dancodn Vo WUBFRZNMWIE FESA 320
orzar On/Off y Seleccionar i s W EEm | .
On/Off también pueden ; | R D_ o
habilitarse mediante operacion = ——= Crow
de teclas. = [
nduwﬂww TAB: Valor I':Lmi?'erm of: I mveety bt | i
Ctiv) Fozeron ChieR: Formar ofl - Cliel: Bonar ha




Online para

transferir

Haga clic con el botdn
derecho del ratén en
Hoja1, y posteriormente
seleccione [Hoja de
vigilancia] ->
[Renombrar].

Forzar On

Monitorizacion Forzar Off

Editar Online

Chequeo de
programa

8. Funciones ttiles de la ventana de vigilancia

La ventana de vigilancia tiene una funcién que clasifica y visualiza los datos en hojas del tipo
MS-EXCEL y se pueden asignar nombres determinados a cada hoja.

Esta funcidn es util para la depuracion o el inicio si recoge y gestiona los bits y canales

que desea chequear como un bloque en una hoja.

.. EnD

Eliminar

ﬂ Bloques de funcidn
Insertar fila

Farzar

Seleccionar
D R ;
i e zacion Citerenial.

1
Proyecta

2| Wombre de PLC

M
- NuevoPLC1

Mombre

Insertar

Elirninat

NuevoPLC1
NuevoPLC1
NuevoPLC1

|T Permitir situar
Orultar

Flotar en ventana principal

Proceso al inicio A, Ensamblaje 1,4, Ensamblaje 2 /

X

Renombrar hoja

Nuevo nombre

Direccid

Aceptar I

Cancelar |

Cambia el nombre de | hoja de viglancia seleccionada I

Introduzca un

nombre.

Renombrar hoja x|

Nuewvo nombre

escccces -1Earga del proceso 1

Para anadir una hoja
seleccione [Hoja de
vigilancia] -> [Insertar].

en

Haga clic

[Aceptar].

/‘D Cancelar |

j Mombrs de FLC | Mombrs | Dreccon | Fommaboftioo de detos.

7| NlasmeecF120 400 HAMhE] [Hezadecimal
[ T 401
[ o 402 CHAWNE] (Hezadecimal  §
HEMEF | (Heradecimal

HAHE| (Hezadecmal

| W=orn
ansl)
analy
analy

M) Heccdvchocimal
BEET Hecackcimal
O Heedschacimal
M) Haedvchacimal

e de orogroma L1, 11 |

Es util para gestionar datos si nombra las hojas mediante la

fase o conjunto.

Haga clic con el boton derecho en la ventana de
vigilancia. -> Seleccione [Vista] del menu
emergente. Ahora podra seleccionar
mostrar/ocultar para cada elemento en la ventana

de vigilancia.

Todos los nombres configurados por medio de esta operacion se memorizan cuando se guarda el

proyecto (extension: .opt).

Por lo tanto, también se cargan de la misma manera que datos como programas de diagramas de
relés cuando el proyecto vuelve a cargarse en una sesion posterior.
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Mueva el cursor del
ratéon a esta
posicion.

Editar Online

Forzar On Chequeo de

Monitorizacion
Forzar Off programa

9. Monitorizar - 6 Ventana de vigilancia - 2 |

Mediante Arrastrar & Soltar desde el diagrama de relés es posible afiadir una direccioén para
ser monitorizada.

™ pantall_creando - CX-Programmer - [[En ejecucion] - NuevoPLC1.NuevoProgramal.Secciond [Diagramal] | & IDIE[
Archiva Edtar Ver Insertar PLC Programa Herramientas Yentana Ayuda _IEI_I

de vigilancia

FHRER|+BE (2 ninew|allEn (L) LR earE RDER|

aoafEgmERrunnw | —osaexlk|[EcEvent BIBERD |

L EERE |20 EE| 80

Canticad de procuctos
1.00

T} | Coil 2
{14 | _>|d
K | Nombre: | Direcciénowalors | Comentario: |
ﬂ Mombre de PLC | Mombre | Direccidn | Formato/tipo de datos | Uso FB | “alor ‘ Yalor (binario) | Comentario |
Proceso al inicio £ Ensamblaie 1, Ensamblaje 2 /- [N [+
Pulsar F1, para Ayuda [ [MuevePLC L Simulador) - Mado Monikor 1,2ms SYNC inea de pragrama 1 {0, -13] 4

Arrastrar y Soltar en la ventana ’

ufi&]a_;s.lTn*L. A BRSSP

[aaa = Hﬁmmil-%_ll_l“i?I—G#ﬁ'ﬁ":ELvh||B.I$Ei|h'ﬂe.-‘l. W
o REEE &= E B 20 |

Paooano 2 3
A Mo 2002, Rfaddo por Tanaka, Deo, Prodculon 25

x

Earateide o valors 001 Cormmibare: Sena |
S} ponkrade AL | Nomime | Dewostn: | Fommstuitoa e detes. _uwﬂ__!u—lvmm_lm [ |
ML | S04 B, (On{oft, Conkactol
hloswoPLC | s B {OnOIT, Contacto) n J
RhmwnELC| w07 P, £OnoFF, Conbactn) [}
‘ MuewoPLC ] Cle B0 {OnyOIT  Contacio) i Sensor |
LT T B, (O oFF, Corbactn) n Corkacts ce ssgurciad 7 [:E
Imﬁmdmﬂirmﬂq1ﬂim—ﬁif 1K £
Pdst].mM I mw Mods Monbar L2Zms SYNC e de programs L (0,00 | A

Se pegan datos como lineas de programa, bits por bloque u operandos de
instrucciones avanzadas en la ventana de vigilancia.
Ademas, se visualizan los estados on/off de los bits y valores actuales de canales.
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10. Monitorizar - 7 Ajuste de linea de programa larga en la pantalla

Esta funcion ajusta una linea de programa que sea mas larga que la barra derecha de bus
cuando es visualizada como se muestra en la figura siguiente.

h Operacion de ciclo manual
el e

5 1.00
Coil 0
: 5 i Proceso 2
(1) Mar. 2002, Afiadido por Tanska, Dep. Prodoutos
o @ sm 501 5.03 5.04 5.05 5.06 | 507 10
—A Z % % 7 Z ——A : Cai

archivo  Editar | Yer Insertar PLC Programa Herramientas Wentana Ayuda

[@ Diagrama ALT+D
& O Q [ & neménicos AT+

5 Informe de Referendia Cruzada ALT+E
) g oo

Yista de memotia

b = H ‘B@ Simbiolos r @
T

0 4
q Cperacio .
res s
srecire fﬂ .. Comprobar uso incluyenda no usadas

i

e

—[ f* E Mostrar listas de Mokas de Linea de Programa ALT+HE

. . - Lo . :
Seleccione [Vista] -> 5| WProcess = Mostrar comentarios de simbolos ALT+Y

[Mostrar en ajuste de @ [i1 Mastrar comentarios de programajseccidn ALT+O
[Tl We R ol (o] ¢=Tyy - PPN IR I 11t rar en ajuste de linea de programa

0.01
1/ E Mapa de enclavamientos milkiples |

2 i J cartiday  Tipo de datos de monitorizacion b

1.00 ;
i Barra de berramientas, ., |

=

@ Mar. 2002, Afiadido por Tanaks, Dep. Prodoutos
0060 000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000,
0.01 @ 5.00 5.0 5.03 5.04 5.05 °
7 14 % I+ A A M :
506 507 1.0 .
| | Cail 1 9

La linea de programa se ajusta a la barra derecha de bus.

Una vez configurada esta funcidn siempre esta activa hasta que sea anulada mediante
un procedimiento inverso al descrito anteriormente.
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Mueva el cursor a un bit
a ser monitorizado.

Haga clic [E | coeer DERA AR AR L AR AR AL RARIAAR BT
9 [saa=sEmEmn iy | —cpBIF Tk [E|lem(Buny|

O haga clic con el botén
derecho del raton sobre el
bit correspondiente y
seleccione [Monitorizacién
diferencial] en el menu
emergente.

11. Monitorizar - 8 Monitorizacion diferencial |

Esta funcion detecta diferencial ascendente/descendente de un bit especificado e indica
si se satisfacen las condiciones diferenciales mediante sonido o visualizacion.

La funcién elimina el uso de una linea de programa trampa para chequear la operacion y
mejora la eficacia de las operaciones de programacion y depuracion.

h Cantidad de productos
cosesecese

2.00 |

Haga clic en [Iniciar].

Monitorizacion diferencial

Lirecciars: |1.00 Parar I
Flarco——— Cemar |

& Ascendente

' Descendents

/—\ Se visualiza el numero de contaje en el
s ) _ dialogo cada vez que la condicién
~— diferencial (diferencial ascendente en este
ejemplo) sea satisfecha y el color del

; I cuadro cambia cada vez.

\\ Direccion; |1 w Parar I

N\ Flart.
% fzoy dente

£ Descenn i

K

¢ Contae 1 ‘
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12. Forzar On/Off |

Se fuerzan on/off contactos/bobinas desde el CX-Programmer.

e

1 2
i : e EMOVIO20) [T Mower
#0 Canal fuerr

Mueva el cursor a un
contacto o bobina que
desee forzar on/off.

]

W Productos
0000 Hexade. .|| Desting

=

Haga clic con el boton | @MOV(ERA) | Mover

derecho del raton. -> o
s . . a L,
[Forzar] -> [On] n Esta marca indica que el bit esta
siendo forzado on/off. Producios
Desting

Es posible forzar
off/cancelar bits/bobinas
de la misma manera.

Una vez que los bits/bobinas se fuerzan on/off, los estados forzados se mantienen hasta
que sean cancelados, o se proceda de forma inversa para on/off.

Los estados no cambian por causa de una entrada externa o del resultado operacional del
programa.

Ademas, las operaciones de forzado no estan habilitadas cuando el PLC se encuentra en el
Tecla de acceso rapido modo Run.

Ctrl+J: Forzar On
Ctrl+K: Forzar Off

13. Visualizar lista de bits forzados on/off

Los bits forzados on/off pueden ser listados en una tabla.
Esta funcion permite chequear los estados forzados de mas de un bit de un vistazo.

Visualizar Area de

trabajo del o
i i oo Al eI
proyecto E{gg;‘aﬁpmvpﬁf[cm o, e [l o Al Qriem egtien desl aimix
3 LIEYO0I | 0da Monitor
[Al] +1 "2 Sinbolos ||l S 3]=e)

o
7 Tabla de E/5 A [ R P g B = B S
Selecciones S| Bl B

- Tarjeta de memoria 4% ".] i 3 i

[y Reqistro de Errar

i Descsdriid [0 | | i
|

Haga doble clic | | |

[Memoria]. ©00cccccccccccccee

" { -||~||4:;¢|-4|-:-4|-r|-l|1l|ﬂ
= @ MuevoProgramal {00) En ejecucio L %
@ -2 simbolos ] =n
P secciint R
g END R % | s}
Haga clic en ecececececeedfiapaselafencimococcscccccccscscses

[Direccion]. oo o o

]

=1l =<j|

2= Archi Editar “er Forzar estado Yentana Avuda == =]
Blelm| =] & [Ess]]
= (oo (| zeie | o ae] swlEe]| Bl o= oo

©80%0%%6%6%0%%6%6%0%%6%6%% %6 %6 %% %620 % % %620 % e %6 %0 %"

Gireccitn [ valor [ atribute 1
=

Haga doble clic
sobre [Estado
forzado].

or
OFF Forzada

sl
o
g
0,900,

e Parnioria =3 DirecsCl

Listo [ [E3ia-H - cpU4z [Monitorizar | [Mom [
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Mueva el cursor al valor
de configurizacion de un
temporizador.

ENT

o haga doble clic.

Mueva el cursor al valor
actual de un
temporizador.

o haga doble clic.

La resta comienza desde
el nuevo valor 5000.

programa

14. Cambiar valor de configurizacion de temporizador

El valor configurado de un temporizador se modifica mientras la CPU esta en funcionamiento
(solamente en modo de monitorizacion).

26

i Secuencia temporizador.

o.m Tooog
N 2
0.04

—

[l Temporizador

£ Temporizador 1
£ Momero de temporizador

Walor zel.

vereed
4.00

Salicka 0

Introduzca el nuevo valor de configurizacion #100.

x| scloions o Vake de Erostiasdos
o
[=tin
Lt _§nH
1 ]
Fricrniate: e nirsdulen

Direccidn: ITD

Secuencia temporizador.
0.01 TOO0O

-

: A
0.04

;
i

’/)’/)7)7)93766»7,»;;5;.

15. Cambiar valor actual de temporizador |

Secuencis temporizador.

0.01 TOO0D
- ;

26

| 14
0.04

~—

Seleccionar nuevo valor

E
®eccccccc00000000000000000000000000s

Tipo de IUINT BCD |
Data: —

Walor:

—

Haga clic en [Aceptar] para
completar el proceso.

Temporizadar

Temporizador 1
Nimero de temparizador

[ valor sl

Salida 0

El valor actual de un temporizador se modifica mientras la CPU esta en funcionamiento
(solamente en modo de monitorizacion).
T

[| Temporizador

£ Temporizador 1
£ MOmero de temporizador

Walor sl

Salica 0

Introduzca un nuevo valor actual de 5000.
x|

x|

Selecoionar I

Cancelar

Direccidn: ITD

Walor:

0

9399 [1CA]

‘ Selecoionar §
Cancelar

Tipo de IUINT BCD 'I
D st —

IEDDD

02 9359 [1CA)

26

Secuencis temporizador.

0.0 TO00O0
L I

. 11
.D4I.. LRI N

Haga clic en [Seleccionar]
para

completar el proceso.

- N Temporizadar 1
| fhidmero de temparizador

alor gel,

Salida 0
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Visualizar
Herramienta de
referencia de
direccion

o+0

Referencia

También puede desplazar
el cursor a un bit que
desee encontrar.

Haga clic sobre un bit
que desee encontrar, y

el enfoque se desplazara

a la posicion
correspondiente de la
linea de programa.

16. Buscar funcion - 1 Busqueda desde herramienta de referencia de direccion

= pantall_creande - C¥-Progranwnes - [[En epecscidin] - MueesoPLELNusvoPrograma | Seccidn ) [Dagrama 1)

[CF #stive Gt Ve [nisder ML Programa Heramnis Vegtara Aps —
|;|juﬂg-na|a|1-.r. el e | M b 4 ﬂ_m’.;-,-g&;.,-mn BRfR Al BTRE| .-

=10 x|
=8| =

laaq g mER(iwew | — o2 BFHELK [RSs Bs% BT |

[mm PR w20 Em 88|

Progecto f- = | Hombrs | Darencién o vaor| | Comertano: |

= =lx & Diciembre 2001, afisedito or Toku, Denaramento de praduceian. |
A NuevoPropecto - =
= B NuevoPLCL[CSLGH] Mod
" el = ot | M
Tablnde Ef5 b ] &
Stk tiwmn =i a i J
Tarjets de memaoris 00a T [ Fr
Reegistra da Errar || ‘—‘9—“’ |00 rexags || o6
- Reelog del PLC T - | | Smm-lmw‘;ﬂw
L o
= F g v x
!‘é_ merw;Prurm:l =4t Y ™ T
2 - i S =
4l = | . 1] | v

¥ Nortme dolPLL: [

Eyarun__ |

Drecatn | Simbola | ProgramafSsccén | Paso Instruccidn |

U400 e s e sl esesesssesesesesesesesesesesesesesesesesesessseseseseseseseseseoceessimmm)

Orxxxx

guFl.mwwdq I Py LT ]| Simuadiod ) - Modo Mondor [T I5. I ms Evmc s de programa & (1, 2 | i

nGimero de bit que desee ‘ \ 3) Haga dlic

encontrar [Direccion].

0

e ees. INfroduzca en el campo un

Buscar

ﬁn«%muapu: 3)
T Diibtristinin. |u [T < .
|| prncmtn | Se listan los
nLos LIS, i o [1] .
(K1) Fumrsobrog amsl J5. .. ZF [==R i) bltS
encontrados.

Pulsar F1, para dpuds | m::ml-mm*w | L@ms [SC [ireade programa & (0, 25 | &

T Te

[ Tamporzedor 1

55 Bicgl Hedmeno de temgpor zador

n Wador mel,
edsccccee

/: '%J-—' St [}
e oo *eeobimeno]
Ll f o—

2[R omibre: | " Dwmcckin o valor: 10, Comantance [Tod 0 -
Homies el PLE: [HumoPLCT prd |
B |
Pulser FI, parn Avuca i P P12 1 Smuibecor) - Hodn Mordor [ Time NG e de progemat (0, 21 | :
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17. Buscar funcion - 2 Volver a ejecutar seguimiento de busqueda de diagramas

de

relés

La funcién efectua un seguimiento de busqueda de lineas de programa de relés, de tal manera que
puede encontrar las causas por las que las bobinas no se han activado.
(1) La razén por la que la bobina 3.00 no esta activada es que el contacto 2.00 no esta activado.

Por lo tanto, la funcion realiza un seguimiento de lineas de programa para encontrar la bobina 2.00.

++(590]

i}

oo
&0
i
1 Carticlad cle procuctos
1.00 : i :
=Tt ,
S el oo
e
200 200
— | 2
++(580)
oo
&0

Coil 3

Incremento Binario

Froductos
Cangl (hingario)

Cail 2

Cail 3

[1 Inctemento Binario

Productos
Canal (hinario)

(3) La razon por la que la bobina 2.00 no esta activada es que el contacto 1.00 6 1.01 no esta
activado. Suponga que la causa es el contacto 1.00 y encuentre la bobina de 1.00. Desplace el
cursor al contacto 1.00 y pulse la tecla [Espacio] como en la operacién anterior (2).

—

ra

2
1

i Operacion de ciclo manusl

000

1.00

—
W Proceso 2

@

0.01

har. 2002, Afadido por Tanaks, Dep. Prodoutos

1) 5001

5.00

5.03

Cail 0

{1
T.T
—|UJ

Ot i1 .
Cantidad de productos
’— e®000coe
1.00 o 2o %
o
.

Coil 1

Coll 2

=

(4) Si esta linea de programa no es la causa pulse [Mayusculas]+[Espacio], y podra volver a la
linea de programa en la que se encontraba antes de empezar buscar esta linea de programa.

1]
o

(%]

_
11
=

i Operacion de ciclo manual

0.00 1.00
-} {—H Coild
W Proceso 2
@ Mar. 2002, Afiadido por Tanaka, Dep. Prodoutos
am D 5.00 501 503 5.04 5.05
. 14 % 7]
5.06 =11) 1.01
7 | (O— Cail
Carticiad de prody
200
{(O—1 Cuil2
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(5) Posteriormente realice un seguimiento de lineas de programa para encontrar una causa
desde el contacto 1.01. De igual manera a las operaciones hasta ahora realizadas,

Pa— splace el cursor al contacto 1.01 y pulse la tecla [Espacio]. '
5 Proceso 2
@ Mar. 2002, Afadico por Tanaka, Dep. Prodcutos
oot @ 500 50 503 504 505
41 11 L4 1 11 %
506 507
0l 1 .1 Coil 1
- 11 I Canticiad e productos
1.00 4 |
1| . Coil 2
] /

. IO

(6) El enfoque se desplaza a la bobina 1.01. La causa era el contacto 0.01 que no estaba
activado.

Pulse la tecla [Espacio] para saltar de una bobina a un contacto que tenga la misma direccién
que la bobina, o de un contacto a una bobina de manera inversa.

Pulse la tecla [N] para saltar de nuevo de un contacto o bobina situado en la posicién del cursor
a otra que tenga la misma direccion.
Para volver a la posicion en la que se encontraba al realizar el ultimo salto, pulse la tecla [B].

Esta es una funcion disponible en el software de soporte SYSMAC.
El CX-Programmer también dispone de ella.
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18. Buscar funcién - 3 Buscar mediante palabra clave en el comentario

Si introduce un nombre de operador o una fecha de operacién en anotaciones como una
nota en el inicio o mantenimiento, esta funcién busca el bit o canal en la que se utiliza el
nombre o fecha y muestra el resultado en la ventana de salida.

pantall_creando - CX-Programmer - [[Detenido] - NuevoPLC1.NuevoProgramal.Seccionl [Di

Archivo Editar Wer Insertar PLC Programa Herramientas Ventana #yuda

e (a)

7N

[alzB%

Haga clic|ﬂl .....H-D@ﬂ+ﬁ@-|~§-&-

[la o @l

SEEER(L A TEW | —0 @ FEEL

DR ERE | P EE 8B5S

Prsear e PLE

— -

Aparece el didlogo eeeeees. "
[Buscar].

[

"""""""""HagaClicenﬂ .
Seleccione [Todas (las cadenas)]
del menu desplegable.

. El alcance de la busqueda puede especificarse.

PLC

Introduzca una palabta

clave a buscar. T, TR

Para buscar un objetivo desde
todas las tareas (programas).

= Vista actual

] apege [t
.
| | Sops s
H Informe reeessccscsesesesess .
Haga clic I s
I ipchartabla de simbolos
I Buscar stio fareas en specuciin

Apbds 7 BLC 1 Wit sckusl

-

=] | sigienie ]
Bagw SoMmds 3] Cucels

SES)

=

Para buscar una seccion o tarea

(programa) que esta siendo

editado

-> Haga clic en un icono en el

Area de trabajo de proyecto para

selecciona\una tarea.

B HuevoPLCI[Co1G-H] Modo Moritar
=0 Simbalos

Tabla de E/S
Selecciones

CX-Programmer ¥5.0 i

& Bisqueda de Tanaka finalizada.

Haga C|icen{Aceptar]-_.ooo.o-o.o--o-.oo

Tarjeta de memoria
Ci \Gegstro de Error
] A%loj del PLC

%]

Los contactos/bobinas cuyas

| DImooos
7 Tablade EiS

& selecciones
Tarjeta de memoria
[ Registro de Errar
Reloj del PLC

@ Memaria i

[

anotaciones contienen la
palabra clave introducida en
el didlogo de busqueda se
visualizan en la ventana de
salida.

L

T
Fropecto /-

5 Proceso 2
1 Mar. 2002, Afiadido por Tanaka, Dep. Prodoutos
2"%@( 500 501 503 504 505
1 Vi U1 LA 11
o o -
[+ I i
Al clobal Mombe: | Direccidn o valor: 0,01 Comentarin: [Sensor 1.

Se haln] encontrado 1 sucesols).

I4I 4 I blbm Compilar ?\ Buscar InformeA Transferir/

y el cursor se desplazara al bit

ea una nueva lamada de instruccidn de PLC [

|Nuev0PLC1(SimuIador) - Modao Monitor .
correspondiente en la ventana de

diagramas de relés.

Haga doble clic en un elemento, ILI ¥

4
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Se muestra una lista de
los comentarios de linea
de programa utilizados
en las lineas de
programa en una
ventana separada.

;IA
L =538 NuevoProyecto
secececec ot I MNLIMENLASAMIA RS0 [

(0]
D+20+0

—

Haga clic sobre un
comentario de linea de
programa de la lista, y el
cursor se desplaza a la

posicion en la que S€ UtiliZas ceeeeoececssssccccsssssscccssssscccssssscccsssssscccsssnne

el comentario de linea de
programa en el diagrama
de relés.

19. Buscar funcién - 4 Ir a comentario de linea de programa

Esta funcion muestra una lista de comentarios de lineas de programa en la pantalla y desplaza el
cursor a la posicion en la que se utiliza un comentario de linea de programa seleccionado en el
diagrama de relés.

Los comentarios de linea de programa mejoran la eficacia de la depuracion o mantenimiento de
lineas de programa divididas en bloques por funcion.

2% pantall_creando - CX-Programmet - [[En ejecucién] - NuevePLL ], C ] Diagr: o (=] 9]
Archivo  Editar  Wer Insertar PLC Programa  Herramisntas  Vepoban s | _I
S [ER| s BR[0c prnltRIALERA L BoE s BTER &

— F@,;Fl%”—“%-
m B &R

[2sas e mEE

@ |

Secoion:

B

1I'Ii
e

Lineas de programa comentadas en esta seccidn;

3
d
o
.
g
o - -
o |0 Operacidn de ciclo manual : o
o o ) Mroceso 2 o
! . Cantidad de productos °
% Simbalas | o |4 Limpiar dizplay del volumen de produccidn :
§7 Tablade E/s 1o |6 Borar display del volumen de produccidn. o
el : 7. Secuencia tempaornizadar, 3
= X o |12 Instruocidn de ensamblaje ﬁn Prodcutos
@ Tarjeta de memoria & I
[y Reqistro de Error . o 5.03 3.04 5.05
: . 141 |4 I
{8 Relaj del PLC & 5 L r L
St Memaria : o
C
[—]% Programas = o
EI@ MuevoProgramal (00) En ejecucidn 2: :
-2 Simbolos Q o
- ° o
5 @ Seccionl . o
S : -
.
- dF Blogues de funcién =
e -
1 | >
Proyecto / A Gcba Mombre: | Direccidn o valor: 0,01 Comerkario: [Sensor 1
Pulsar F1, para Ayuda | ‘NuevoPLCl(SimuIador) - Modo Monikor ‘ 1,2ms |S\"NC |I|'nea de programa 1 (0, O0) | v
pantall_creando - CX-Programmer - [[En ejecucidn] - NuevoPLC1.NuevoProgramal.sSeccionl [Diagr: o ] 4|
Archivo Editar  Wer Insertar PLC Programa Hetramientas VYentana Awuda = = |1|

FH®RSH| LR |2 &

AT 28| &l DDTE|

|alZE e |

ao Qe ER(Rinuw | —ogBEELx |[Blow(awys B BmED
mEERE BE|LAE |
U1|5 j
EEMOY021) Mover

#0 Canal fuente

oo Productos
0000 Hexade...|| Desting

1l1r aLinea de programa Comentada

” i -
Seocidn: Seccidri

| Lineas de programa comentadas en esta seccidn:

| (0. Operacidn de cicl manual
1. Procesn 2
2 Canlidad_de productas

2l
Pulsar F1, para Ayuda

Direccidn o valar! Comentarids

|NuevoPLC1(SimuIador) - Mado Manitar

Mombre: |

s

(0, -1}

12 \nstruccmn de ensamblaje

Cenar
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20. Buscar funcién - 5 Buscar direcciones de bit

Editar Online

| = gl ol e U8 fropmesner [En cecuosn | ey D] SuceaPrege s Seooien | | Dsegrene 1]
| B Ao et o bumtar S oo s

=TI S
[[eaaFoEEEmttnwn | —oogaElbk B dm o~%: WEOED
=N f=R=t e e Na] S R-ECun

Haga clic con el boton oo & am i A i m —‘J
derecho del ratén en la . L5 i Sl =i
ventana de diagramas de R Prree—

relés. Seleccione IS s

También esta disponible la

busqueda de direcciones y

la busqueda de Neménicos.
|_§_|| T [T

[Buscar direcciones de **°°**°°*"
bits] en el menu
emergente.

)
—

N

| iy

Introduzca una
direccion (nimero de

bit) a buscar. l 2 .;..'E.
(no es necesario e s T s B

punto entre un canal
y un bit).

'ﬁ ' ::Jr-::-:r:‘--wrr
s 3 P e
Ui bipe e
Fonncie | el Propeci
Haga clic en el + el
boton [Ayuda], y se
visualizara la
ayuda de [Ejemplo
de buscary

Seleccione el alcance
de busqueda (Vista
actual).

7 Lba S p vmmiinn
[

T

i
e dec s WD 1 smerbako J

cr dsoccionod e fa 1000 4 b D,

dec s WIS vl

Haga clic en : i) Pan e 101 008
<t i sy
[Informe]. reemplazar]. et o3
Ty e ™ eydcnon HEHRMEL
e e
@ 4 N gt i o M pe Valaos
 Abiriar . Pasa e ol ey 0 mrwpizacr ot T o
| P s o
= ianall_ireanda - CE-Frogrammes - [[En sjeouciin] - el =i =
fctpe [Sw s jmets FD Bogens jleeseege Segas s alml =)

(D= o S| e 2 - (A% PR ALES L BEARERAE BETRE LW BT

SEHR[G it hww ( —0sBakLK|[B S8 mEN MAFEE |
EEE ]

[

——] zamD EI
El am
Tt Timsm i g
I N7 Contaces
|7 000 || e e coni e
4 Bed
Se visualiza la ventana N (R

de salida y se listan los
resultados.

Haga doble clic en un

elemento de la lista, y el
cursor se desplazara al e cE G - -
bit correspondiente. T p— —

Py 1, 1 b [ | | e el
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21. Editar Online |

(1) Desplace el cursor a una linea de programa que desee modificar.

También puede seleccionar

con el ratén mas de una linea

de programa mediante
Arrastrar&Soltar

e e A Tt

(2) Seleccione [Programa] -> [Editar online] -> [Empezar] desde el menu del CX-Programmer.

e 42 hlnsﬂruccién e ensamblaje
310 3N ,
] | 171 - ot 10
410
. Haga doble clic
(3) Introduzca un nimero de bit (4.11 en este ejemplo) que desee editar.
1 -( )- Editar bobina
411
12 " hlnstrucu:ic’un e ensamblae
- 310 311
| | 11
410
o]

(4) Seleccione [Programa] -> [Editar online] -> [Enviar cambios] del menu.

& e hlnstruccic’un de enzamblaje
42 " SRR SRR
310 3 -
: ;
uq | H ;
410 - [

Fin



Funciones utiles

Puede seleccionar la visualizacion vertical u horizontal de las instrucciones de salida.

Visualizacion vertical de las instrucciones de salida

Marque el cuadro

[Mostrar instrucciones de

salida horizontalmente

(H)

LS

[Herramientas (T)] -> [Opciones (O)]

Diagramas | PLCs I S\'mba\osl Aparienmal Infarmacidn de Diagrama de Helésl Generall

V¥ Mashar Mis linea/pasas piog Yista mostrada &l dividi

W Mostrar divisores linea prog, S_dimfddﬁ i Diag Relés =

¥ Mostar cuadricula por defecto Lol

V¥ Mostrar listas notas linea prog Ed'mf de INeménicos -
nemnicos:

I™ Mostrar it de: E/S real en i

1| I ivpiar spiary il vubamsan s prnciuceién
1o
| I +4{2D0)
[SIE
5 nis
0 j— | mheoyiozt) |t
&
™
» Borar display el volumen e produccitn
:j:l Ochuire 1950, afmcido por Eoigeracs, Departamenio de produocion
i:l Cacieendwe 2007, sfisdicks por Toluds, Deparsments de produccion
MO
L
—
| i 7]
i—
x| [ Securos inpizair
| oo 0D
| | 41 m |
0o om0
e —
o

W Habiltar ref. direceidn sin ventana
¥ Comprobar salida duplizada y ndm. temp./eont

incionizar cuisores de nemdnicos y diagramas de relés
IV idbstar inshucciones d salida horizantalmente
oztiar barra de simbalos

I™ Mostrar flujo de alimentacian s6lo para tareas en ejpcusion
I™ Buscar stlo lareas en ejgcucitn

Moda edicion offine

™ Modo sdlo lectura

Banma de bus derecha
W Mostrar harra de bus de [ derecha

—

Posicidn inicial [celdas)

[” Expandi alinea mas ancha

Cuadro de didlogo de instrucciones

¥ Mostrar en mm?o de dié\ogog\mp!e  Norbie
W Mostrar con didlogo de comentario

Filtrado de simbolo
Comertaio @ Ambos

Aceptar |

Cancelar |
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W Limpiar cisplay del volumen de proguceidn

Incrementc Binaria
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I Barrar display del volumen de produccidn.
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